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STEAM IRON

DESCRIPTION

Water spray nozzle

Water tank lid

Steam supply regulator

Spray button

Additional steam release button
Handle

Power cord protection

Base

. Heating element on/off indication
10.Water tank

11. Temperature regulator
12.Maximal water level indication
13.Iron sole

NN~

SAFETY MEASURES

Before using the unit, please read
the instructions carefully and pay
attention to the illustrations.

- Before switching on the unit, make
sure that your home electricity supply
corresponds to the voltage of current
specified on the unit.

Power cord is equipped with a euro
plug; insertitinto the socket, with se-
cure grounding.

In order to avoid risk of fire do not use
adapters while connecting the appli-
ance to the outlet.

In order to avoid overloading of the
power network do not switch on sev-
eral appliances with high power con-
sumption simultaneously.

Use the unit only for the intended

purposes.

- Use the iron only on the ironing
board.

» Place the iron on a flat stable sur-
face.

Always unplug the unit while filling the
water tank with water.
- While operating the unit, provide that

children or infirm persons are near
the unit.

Never leave the operating unit unat-
tended.

Always unplug the unit if you do not
use it.

In order to avoid electric shock do not
immerse the unit into water or other
liquids.

Do not fill the water tank with scent-
ed liquids, vinegar, starch solution,
descaling reagents, chemical agents
etc.

Avoid contact with hot surfaces or
outgoing steam of the iron in order to
avoid getting burns.

Provide that the power cord is not
hanging over the edge of the ironing
board and make sure that it does not
touch heated surfaces.

To unplug the unit always take it by
the plug, do not pull by the power
cord.

Before taking the unit away for keep-
ing, pour out the remaining water and
let the unit cool down.

Pour out water only after you have
unplugged the unit.

Do not use the unit if the plug or the
power cord is damaged or if there are
other damages in the unit.

In order to avoid electric shock do
not repair the unit yourself. If there
are some damages in the unit apply
to the authorized service center.

BEFORE USAGE

- Take out the iron from the package
and remove the protective cartoon
covering from the iron sole (13).

» Make sure that the electrical supply
voltage corresponds to the iron’s op-
erating voltage.

the water tank lid is firmly closed Note:
- Close supervision is necessary when The iron’s heating element is bro-

MW-3003.indd 3 26.05.2009 10:21:45



ENGLISH

ken in during the first use; it is nor-
mal for a small amount of smoke to
be released.

CHOICE OF WATER

- To fill the water tank use regular tap
water. If the water is hard then it is
recommended to mix it with distilled
water at a ratio of 1:1, if the water is
very hard, mix it with distilled water at
a ratio of 1:2 or use only distilled wa-
ter.

Note:

Do not fill the water tank (10) with
scented liquids, vinegar, starch so-
lutions, descaling reagents, chemi-
cal substances etc.

FILLING THE WATER TANK

Make sure that the iron is disconnected

from electrical power before filling it

with water.

- Set the steam release regulator (3) to
the low position of steam vapor OFF.

- Open the water tank lid (2).

- Fill it with water. Close the lid (2).

Note:

o Do not fill it with water above
MAX. indication.

o If you need to refill the water

tank during ironing, turn off the
iron and unplug the power cord
from the outlet.

o Afteryou finishironing, open
the water tank lid (2) and drain the
remaining water.

IRONING TEMPERATURE

Before operating test the heated iron
on the old cloth to be sure that the iron
sole (13) and the water tank (10) are
clean.

- Always check the recommended iron

temperature indicated on the tag be-
fore ironing.

- If the tag does not list the recom-
mended ironing temperature, but
you know the type of fabric, then use
the following table to determine the
proper temperature.

Signs Fabric type/temperature

Synthetics, nylon, acryl, polyester
(low temperature)

oo Silk/wool (medium temperature)

(XX Cotton/flax (high temperature)

This table is only for smooth materi-
als. Fabrics of other types (crimped,
raised etc.) are best ironed at low
temperature.

First sort items by ironing tempera-
ture: wool with wool, cotton with cot-
ton etc.

The iron heats up faster than is cools
down. For this reason it is recom-
mended to begin ironing at low tem-
perature (for instance synthetic fab-
rics). After that, move to higher tem-
perature ironing. Cotton and linens
should be ironed last.

If an item is made from a mix of fab-
rics, then the iron should be set for
the fabric with the lowest ironing (for
instance if an item is made from 60%
polyester and 40% cotton, it should
be ironed at the temperature used for
ironing polyester “e”).

If you cannot define the fabric the
item is made from, find a place on it
that is hidden while wearing and, on
practice select the ironing tempera-
ture (always start at the lowest and
gradually raise it until you get the de-
sired result.)

Corduroy and other fabrics that start
glossy quickly should be ironed
strictly in one direction (along the
lines) with slight pressure.
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ENGLISH

- To avoid appearance of glossy spots
on the synthetic and silk fabrics, iron
them back-side.

SETTING
TEMPERATURE
Place the iron on the base (8).

Insert the power plug into the outlet.

Set the temperature regulator (11)

to the required ironing temperature:

“or eee” or “max” (depend-

ing on the type of fabric), the (9) indi-

cator will light up.

- When the sole temperature (13)
reaches the desired temperature val-
ue, the (9) indicator will go out, you
can startironing.

THE IRONING

Note: While steam ironing set the
temperature «e® ¢ ¢» or «<MAX>.

WATER SPRAYER

» You can dampen the fabric by press-
ing the spray button (4) several
times.

- Make sure that there is enough water
in the water tank (10).

IRONING

- Place the iron on the base (8).

- Insert the power plug into the outlet.

- Set the temperature regulator (11)
to the required ironing temperature:

” eee” or “max” (depend-
ing on the type of fabric), the (9) indi-
cator will light up.

- When the sole temperature (13)
reaches the desired temperature val-
ue, the (9) indicator will go out, you
can start ironing.

- After you finish ironing set the (11)

regulator to the “min” position.

Pull the plug out of the socket and let

the iron cool down completely.

STEAM IRONING

For steam ironing set the temperature
regulator to «e e e» or <MAX».

- Place the iron on the base (8).

Insert the power plug into the outlet.
Make sure that there is enough water
in the water tank (10).

Set the temperature regulator (13)
to the required ironing temperature:
“eee” or “max”, the (9) indicator will
light up.

- When the sole temperature (13)
reaches the desired temperature val-
ue, the (9) indicator will go out, you
can start ironing.

Turn the steam supply regulator (3) to
set the intensity of steaming, steam
will start outgoing from the openings
of the sole (13).

After you finish ironing set the (11)
regulator to the “min” position and
the steam supply regulator (3) to the
low position.

Pull the plug out of the socket and let
the iron cool down completely.

ATTENTION!

If during the operation steam is not
constantly supplied, check whether the
temperature regulator (11) is set prop-
erly.

ADDITIONAL STEAM RELEASE
Additional steam release function is
useful when ironing folds and can only
be used at high ironing temperatures
(when the iron temperature regulator
(11)issetto “eee” or “max”).

- When the additional steam release
button (5) is pressed, steam will be
vigorously released from the open-
ings in the iron sole.

Note: In order to avoid leakage of
water from steam openings, press
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ENGLISH

the additional steam supply button
(5) with 4-5 sec. interval.

AUTO-RELEASE FUNCTION

If the iron is about 30 seconds in the
horizontal position or about 8 minutes
in the vertical position it will switch off
automatically. To switch on the iron,
just startironing.

Note: After switching off of the iron the
preset temperature of the iron sole will be
set in some time depending on the position
of the temperature regulator (11).

CARE AND CLEANING

- Before cleaning the iron, make sure
that it is turned off and has cooled
completely.

- Wipe the iron's outer surface with a
damp cloth and then wipe dry.

- Sediment on the iron sole can be re-
moved with a cloth soaked in vinegar-
water solution.

- After removing sediment, polish the
sole with a dry cloth.

- Do not use abrasive substances to
clean the sole and body of the iron.

- Avoid touching the iron sole with
sharp metal objects.

STORAGE

» Turn the temperature regulator (11)
anticlockwise till MIN position, set
the steam release regulator (3) to the
low position - steam release OFF po-
sition.

» Remove the power plug from the out-
let.

- Open the water tank lid (2), turn over
the iron and drain any remaining wa-
ter from the water tank (10).

- Close the lid (2).

- Set the iron vertically and allow it to
cool completely.

- Store the iron vertically.

TECHNICAL CHARACTERISTICS
Power requirements: 230 V ~ 50/60 Hz
Power consumption: 2200 W

Specifications subject to change with-
out prior notice.

MINIMUM SERVICE LIFE - 3 YEARS

GUARANTEE

Details regarding guarantee conditions
can be obtained from the dealer from
whom the appliance was purchased.
The bill of sale or receipt must be pro-
duced when making any claim under
the terms of this guarantee.

q3

This product conforms to the
EMC-Requirements as laid down
by the Council Directive 89/336/
EEC and to the Law Voltage
Regulation (73/23 EEC)
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DEUTSCH

BUGELEISEN

BESCHREIBUNG

1. Spruhdise

2. Deckel der Wassereinfull6ffnung

3. Regler der konstanten

Dampfzufuhr

Spruhtaste

Taste der zusatzlichen Dampfzufuhr

Handgriff

Netzkabelschutz

. BligeleisenfuBplatte

11.Wasserbehélter

12.Indikator der Ein-/Ausschaltung des
Heizkodrpers

13.Temperaturregler

14.Wasserstandgrenzlinie

15.Gleitsohle

©o~NOA

SICHERHEITSMABNAHMEN

Vor der Inbetriebnahme des Gerats

lesen Sie aufmerksam diese

Betriebsanleitung durch, achten

Sie auf die Abbildungen.

Vor der ersten Inbetriebnahme verge-

wissern Sie sich, dass die Spannung

des Gerats mit der Netzspannung

Ubereinstimmt.

- Das Netzkabel ist mit einem
,Eurostecker” ausgestattet; schalten
Sie diesen in die Steckdose mit si-
cherer Erdung.

- Verwenden Sie keine Verlangerungen
beim AnschlieBen des Gerats an das
Stromnetz, um Brandrisiko zu ver-
meiden.

- Es ist nicht gestattet, mehrere
Gerate mit hoher Verbrauchsleistung
gleichzeitig einzuschalten, um die
Uberlastung des Stromnetzes zu ver-
meiden.

» Nutzen Sie das Gerat nut geman der
Bedienungsanleitung.

- Bugeln Sie nur auf dem Bligelbrett.

- Stellen Sie das Bugeleisen auf eine
gerade stabile Oberflache auf.

MW-3003.indd 7

+ Beim Auffullen des Wasserbehalters
schalten Sie das Biligeleisen vom
Stromnetz immer ab.

Der Deckel der Einfulloffnung soll
beim Bugeln dicht geschlossen sein.
Besondere VorsichtsmaBnahmen
sind in den Fallen angesagt, wenn
sich Kinder oder behinderte Personen
wahrend der Nutzung des Geréats in
der Nahe aufhalten. Lassen Sie das
eingeschaltet Gerat nie unbeaufsich-
tigt.

Schalten Sie das Gerat nach dem
Gebrauch vom Stromnetz immer ab.
Tauchen Sie das Gerat nie ins Wasser
oder andere Flussigkeiten, um
Stromschlagrisiko zu vermeiden.

- Es ist nicht gestattet,
Aromaflissigkeiten, Essig,
Starkelésung, Reagenzien fur die
Entfernung von Kalkstein, chemische
Lésungen usw. ins Wasserbehalter
einzugieBen.

Vermeiden Sie die Beriihrung der
Haut mit heiBen Oberflachen des
Blugeleisens oder austretendem
Dampfes, um Verbrennungen zu ver-
meiden.

Achten Sie darauf, dass das Gerat
vom Bugeleisenbrett nicht frei hangt
oder heiBe Oberflache nicht berihrt.
Es ist nicht gestattet, das Gerat
beim Abschalten vom Stromnetz am
Netzkabel zu ziehen, halten und zie-
hen Sie ihn am Stecker.

Vor der Reinigung schalten Sie das
Gerédt vom Stromnetz ab, gieBen

Sie das Wasser ab und lassen Sie es
abkuhlen.

GieBen Sie das Wasser nur nach dem
Abschalten des Bulgeleisens vom
Stromnetz ab.

Es ist nicht gestattet, das Gerat zu
nutzen, wenn das Netzkabel oder der
Netzstecker beschadigt oder bei an-
deren Stdérungen.
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DEUTSCH

- Es ist nicht gestattet, das Gerat
selbstandig zu reparieren, um
Stromschlage zu vermeiden. Bei der
Feststellung von Beschadigungen
wenden Sie sich an den autorisierten
Kundenservicedienst.

VOR DER ERSTNUTZUNG DES
GERATS

« Vor der ersten Nutzung nehmen Sie
das Bugeleisen aus der Verpackung
heraus und entfernen Sie das
Schutzmaterial von der Gleitsohle
(13).

- Vergewissern Sie sich, ob die
Spannung des Gerats mit der
Netzspannung Ubereinstimmt.

Anmerkung:
Bei der ersten Einschalten des
Biligeleisens verbrennen das

Heizelement, es kann zur Entstehung
des Rauches oder eines fremden
Geruchs fiihren — es ist normal.

WASSERAUSWAHL

Zum Aufflullen desWasserbehalters des
BligeleisensnutzenSielLeitungswasser.
Wenn das Leitungswasser hart ist, wird
empfohlen, es mit destilliertem Wasser
im Verhaltnis 1:1 zu mischen, bei der
Nutzung des Wassers mit sehr hoher
Harte wird empfohlen, es mit destillier-
tem Wasser im Verhéltnis 1:2 oder nur
destilliertes Wasser zu nutzen.

Anmerkung: Es ist nicht gestat-

tet, Aromafilissigkeiten, Essig,
Stédrkelbsung, Reagenzien fiir die
Entfernung von Kalkstein, chemische
Lésungen usw. ins Wasserbehdélter
(10) einzugieBen.

AUFFULLEN DES
WASSERBEHALTERS
Vor dem Aufflullen des Bugeleisens mit

Wasser, vergewissern Sie sich, dass es

vom Stromnetz abgeschaltet ist.

- Stellen Sie den Regler der konstan-
ten Dampfzufuhr (3) in die unteren
Endposition, um den Dampf auszu-
schalten.

Offnen Sie den Deckel
Wassereinfiulloffnung (2).

- GieBBen Sie Wasser ein, schlieBen Sie

den Deckel (2) zu.

der

Anmerkung:

Es ist nicht gestattet, das Geréat mit

Wasser iiber die Grenzlinie MAX zu fiil-

len.

- Wenn sie wéahrend des Blgelns
Wasser nachgieBen sollen, schal-
ten Sie das Bligeleisen aus und zie-
hen Sie den Netzstecker aus der
Steckdose.

- Nach dem Bligeln schalten Sie das
Gerdt aus, lassen Sie es abkiih-
len, danach 6ffnen Sie den Deckel
der Einfiill6ffnung (2), drehen Sie
das Biigeleisen um und gieBen Sie
Restwasser aus.

TEMPERATUR BEIM BUGELN

Vor der Inbetriebnahme prifen Sie

das aufgeheizte Blgeleisen auf einem

Tuch, ob die Gleitsohle (13) und der

Wasserbehilter (10) sauber sind.

- Vor dem Bulgeln sollen Sie die
Uberschriften auf dem Etikett der
Kleidung beachten, wo die empfoh-
lene Temperatur angegeben ist.

+ Wenn das Etikett mit den Hinweisen
fehlt, aber Sie kennen den
Stofftyp, so entnehmen Sie die
Temperaturangaben der folgenden
Tabelle:

Bezeichnungen des Stofftyps
(Temperatur)

R Synthesefaser, Nylon, Acryl,

MW-3003.indd 8
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oo Seide/Wolle (mittlere Temperatur)

Baumwolle/Leinen (hohe
LN J

Temperatur)

- Die Tabelle ist nur fur glatte Stoffe ge-
eignet. Wenn Sie das Material eines
anderen Typs verwenden (gaufriert,
geriffelt usw.), dann soll es bei der
niedrigen Temperatur gebugelt wer-
den.

Zuerst sollen Sie die Sachen nach
der Blgeltemperatur aussortieren:
Synthesefaser zu Synthesefaser,
Wolle zu Wolle, Baumwolle zu
Baumwolle usw.

Das Biugeleisen wird schneller auf-
geheizt als abgekihlt. Aus diesem
Grund wird empfohlen, die Sachen
bei der niedrigen Temperatur zu bu-
geln (z.B. synthetische Stoffe).
Danach kénnen Sie auch zum Bugel
bei hdheren Temperaturen Uberge-
hen (Seide, Wolle). Erzeugnisse aus
Baumwolle und Leinen sollen zuletzt
geblgelt werden.

Wenn das Kleidungsstick aus
Mischfasern ist, soll die Temperatur
auf die niedrigste Stufe einge-
stellt werden (z.B. wenn das
Kleidungsstiick zu 60% aus Polyester
und zu 40% aus Baumwolle Besteht,
so soll es bei der Temperatur gebu-
gelt werden, die fir das Bugeln von
Polyester geeignetist "o )

- Wenn Sie den Stofftyp nicht be-
stimmen kodnnen, woraus das
Kleidungsstliick hergestellt ist, fin-
den Sie darauf ein unbemerkbare
Stelle beim Tragen, und wahlen Sie
durch das Prifen die Temperatur
des Bugelns aus (fangen Sie immer
von der niedrigsten Temperatur an
und erh6hen Sie diese, bis das ge-
wunschte Ergebnis nicht erreicht
wird).

Kordstoffe und andere Stoffe, die
sehr schnell beginnen zu glanzen,

sollen unter leichtem Druck streng in
einer Richtung gebulgelt werden (in
Richtung des Strichs).

- Um die Entstehung von Glanzflecken
auf den synthetischen und seidenen
Stoffen zu vermeiden, bligeln Sie di-
ese von der Innenseite.

EINSTELLEN
BUGELTEMPERATUR

- Stellen Sie das Bigeleisen auf die
BlgeleisenfuBBplatte (8) auf.

- Stecken Sie den Stecker
Netzkabels in die Steckdose.

- Stellen Sie mit dem Regler (11) die
gewlnschte Bigeltemperatur ein:
po, 00k eee’ oder "MAX" (ab-
hangig vom Stofftyp), dabei wird der
Indikator (9) aufleuchten.

- Wenn die Temperatur der Gleitsohle
(13) auf die gewlinschte Temperatur
steigt und der Indikator (9) erl6scht,
kénnen Sie zum Buligeln Gbergehen.

DER

des

Anmerkung: Beim Biligeln mit Dampf
soll die Temperatur in die Position
» ®®e“oder, MAX* eingestellt werden.

WASSERSPRUHER

- Sie kdnnen den Stoff anfeuchten, in-
dem Sie den Spriuhknopf (4) einige
Male drucken.

- Vergewissern Sie sich, dass es ge-
nug Wasser im Wasserbehélter (10)
vorhanden ist.

TROCKENES BUGELN

- Stellen Sie das Bilgeleisen auf die
BlgeleisenfuB3platte (8) auf.

- Stecken Sie den Stecker
Netzkabels in die Steckdose.

- Stellen Sie mit dem Regler (11) die
gewlnschte Bilgeltemperatur ein:
po, 00k eee’ oder "MAX" (ab-
hangig vom Stofftyp), dabei wird der
Indikator (9) aufleuchten.

des

MW-3003.indd 9
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« Wenn die Temperatur der Gleitsohle
(13) auf die gewlinschte Temperatur
steigt und der Indikator (9) erl6scht,
kénnen Sie zum Blgeln Gbergehen.
Schalten Sie das Bligeleisen aus, in-
dem Sie den Temperaturregler (11) in
die Position ,,MIN“ stellen.

« SchaltenSiedas Geratvom Stromnetz
ab und warten Sie ab, bis diese ab-
gekuhlt wird.

BUGELN MIT DAMPF

Beim Bugeln mit Dampf soll die

Temperatur in die Position ,e e e“oder

»MAX*“ eingestellt werden.

- Stellen Sie das Biigeleisen auf die
BugeleisenfuBplatte (8) auf.

- Stecken Sie den Stecker
Netzkabels in die Steckdose.

- Vergewissern Sie sich, dass es ge-
nug Wasser im Wasserbehélter (10)
vorhanden ist.

- Stellen Sie mit dem Regler (13) die
gewlnschte Biugeltemperatur ein:
»oee% oder "MAX", dabei wird der
Indikator (9) aufleuchten.

« Wenn die Temperatur der Gleitsohle
(13) auf die gewilinschte Temperatur
steigt und der Indikator (9) erldscht,
kénnen Sie zum Blgeln Gbergehen.

- Stellen Sie den Regler der konstan-

ten Dampfzufuhr (3) die gewilinsch-
te Intensitat der Dampfbildung ein,
dabei fangt der Dampf an, aus den
Offnungen der Gleitsohle (13) des
Bugeleisens auszutreten.
Schalten Sie das Bligeleisen aus, in-
dem Sie den Temperaturregler (11) in
die Position ,MIN“ und den Regler
der konstanten Dampfzufuhr (3) in
die unteren Endposition stellen.

« SchaltenSiedas Geratvom Stromnetz
ab und warten Sie ab, bis diese ab-
gekuhlt wird.

des

ACHTUNG!

Wenn konstante Dampfzufuhr wéah-
rend des Betriebs des Gerédts nicht
passiert, prifen Sie die Richtigkeit der
Positionierung des Temperaturreglers

(11).

ZUSATZLICHE DAMPFZUFUHR

Die Funktion der zusatzlichen
Dampfzufuhr ist furs Glatten der
Falten nuitzlich und kann nur beim
Hochtemperaturbetrieb des Biigelns
verwendet werden (Temperaturregler
(11) in der Position oder
~MAX®),

- Bei Dricken der Taste der zusatz-
lichen Dampfzufuhr (5) wird der
Dampf intensiver aus der Gleitsohle
austreten.

Anmerkung: Um das Auslaufen des
Wassers aus den Dampfoffnungen zu
vermeiden, driicken Sie den die Taste
der zuséatzlichen Dampfzufuhr mit dem
Intervall von 4-5 Sekunden.

AUTOMATISCHE ABSCHALTUNG
Wenn sich das Bilgeleisen ca. 30
Sekunden in horizontaler Position oder
ca. 8 Minuten in senkrechter Position
befindet, so schaltet es sich automa-
tisch ab.

Um das Biigeleisen einzuschalten, be-
ginnen Sie mit Bugeln.

Anmerkung: Nach dem Einschalten
des Bligeleisens wird die vorher einge-
stellte Temperatur der Gleitsohle nach
einiger Zeit abhdngig von der Position
des Temperaturreglers (11) einge-
stellt.

REINIGUNG UND PFLEGE
- Vor der Reinigung des Blgeleisens
vergewissern Sie sich, dass es vom

MW-3003.indd 10
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Stromnetz abgeschaltet und abge-

kihlt ist.
- Wischen Sie das Gehduse des
Blgeleisens mit einem feuchten
Tuch, danach trocknen Sie es.
Ablagerungen an der Gleitsohle des
Blgeleisens kd6nnen Sie mit einem
Stoff abwischen, der mit Essigldsung
angefeuchtet ist.
Nach der Entfernung des
Kalkablagerungen polieren Sie die
Gleitsohle des Bligeleisens mit einem
trockenen Tuch.
Es ist nicht gestattet, Abrasivmittel
fir die Reinigung der Gleitsohle und
des Gehauses des Biligeleisens zu
nutzen.

Vermeiden Sie
der Gleitsohle
Metallgegenstanden.

Kontakt
scharfen

den
mit

AUFBEWAHRUNG

« Drehen Sie den Temperaturregler (11)
gegen Uhrzeigesinn in die Position
»MIN®“, stellen Sie den Regler der
Dampfzufuhr (3) in die unteren
Endposition, um den Dampf auszu-
schalten

Ziehen Sie den Netzstecker aus der

Steckdose.
- Offnen Sie den Deckel der
Wassereinfulloffnung (2) und gie-

Ben Sie das Restwasser aus dem
Wasserbehalter (10).

SchlieBen Sie den Deckel (2) zu.
Stellen Sie das Bligeleisen senkrecht
auf und lassen Sie es vollstandig ab-
kihlen.

Bewahren Sie das Bligeleisen in der
senkrechten Lage auf.

TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN
Stromversorgung: 230V ~ 50/60 Hz
Leistung: 2200 W

Der Hersteller behalt sich das Recht
vor die Charakteristiken des Gerétes
ohne Vorbescheid zu dndern.

Die Lebensdauer des Gerites
betragt nicht weniger, als 3 Jahre

Gewahrleistung

Ausflihrliche Bedingungen der
Gewahrleistung kann man beim
Dealer, der diese Gerate verk-
auft hat, bekommen. Bei beliebiger
Anspruchserhebung soll man wah-
rend der Laufzeit der vorliegenden
Gewahrleistung den Check oder die
Quittung lGber den Ankauf vorzulegen.

Das vorliegende Produkt
entspricht den Forderungen
der elektromagnetischen
Vertrdglichkeit, die in
89/336/EWG -Richtlinie des
Rates und den Vorschriften
73/23/EWG (iber die
Niederspannungsgeréte vor-
gesehen sind.

q3
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PYCCKUM

NAPOBOM YTIOT

OINMUCAHME

1. Conno paz3bpbi3rmearensi BOAbl

2. Kpblllka 3aN1MBOYHOIO OTBEPCTUSA

3. Perynatop nNoOCTOSIHHOW nopadyn

napa

KHonka pa36bpbi3rnBarens Boapl

KHonka pononHuTenbHOM nogadn

napa

Pyuka

3awmTa ceTeBoro LHypa

OcHoBaHue yTiora

NHonkatop BKAKOYEHUS/BbIKAOYE-

HUS1 HArpeBaTeIbHOro AJIEMEHTa

10.Pe3epByap ons Boapl

11. Perynatop TemMmneparypbl

12.Ykasarenb MakCMManbHOro ypOBHS
BOAbI

13.Mopowea yTiora

ok

RN

MEPbI BESOINMACHOCTMU

Mepea akcnnyatauuen BHUMaTE b~
HO NpouYnTaiTe UHCTPYKLMIO, a TaK-
e obpaTuTe BHUMaHUEe Ha UWJIoC-
Tpauuu.

- Nepepn BkNo4YeHNEM ybeamTechb, Y4TO
Hanps>XeHne B CETU COOTBETCTBYET
paboyemMy HanpsXXeHuto yTiora.
CeTeBoOW LUHYP CHabXeH «eBpPOBWUII-
KOW>»; BKJIlOHANTE ee B PO3ETKY, UMe-
IOLLYIO HaZEXHbI KOHTaKT 3a3emJie-
HUS.

Y106blI M36exaTb pUCkKa BO3HUKHO-
BEHUVA NoXapa, He UCNOoJb3ynTe ne-
pexXogHNKN NMpu NOAKIYEHUN MPU-
60opa K 31eKTPUYECKON PO3ETKE.

Bo n3bexaHve neperpysku anekTpmnyec-
KOW CeTn He BKNoYaliTe OAHOBPEMEHHO
HecKoJIbko npnbopoB ¢ 60JbLIOK NOT-
pebnsieMoit MOLLLHOCTbIO.
Mcnonb3yinTte yTiOr TONIbKO B TEX LLEe-
NaX, KOTOpble NMPenyCMOTPEHbI MHC-
TPYKUUEN.

Monb3ylTechb yTIOroM TOJIbKO Ha rna-
OUNNbHOW OOoCKe.
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CTtaBbTe yTIOr Ha POBHYKO YCTONYU-
BYIO MOBEPXHOCTb.

MNpwv HanonHeHUKV pe3epByapa BOOOM
BCerga OTK/loHanTe yTIor OT CETU.
MNpy nonb3oBaHUKM YTIOFOM KpPbILL-
Ka 3a7MBOYHOIr0 OTBEPCTUA O0OJIKHA
ObITb NJIOTHO 3aKpbITa.

BynsTte oco6eHHO BHUMaTesbHbI NPy
MCMONIb30BaHUN Npubopa B HeMnoc-
pencTtBeHHoW 6/IM30CTU OT AeTeit u
nogen ¢ orpaHMYeHHbIMM BO3MOXK-
HOCTAIMM.

He ocTtaBnante BKJIIOYEHHbIA YTIOM
6e3 npucmoTpa.

Bcerpa oTtknoyanTte yTior OT CEeTwH,
€CJIN He MOoJb3yeTeCh UM.

YT106bl nsbexarb nopaxxeHus anek-
TPUYECKMM TOKOM, He rnorpyxamnte
yTior B BOAy vnu B nobyo Apyryto
XXNOKOCTb.

3anpelwaeTcs 3anuBatb B pe3ep-
Byap ANn9 BOAbl apomMarmsuvpyloLime
XXMUOKOCTK, YKCYC, pacTBOp Kpaxma-
na, peareHTbl AN9 yaaneHns Hakunm,
XMMUYECKNE BELLLECTBA U T.A.
MN3berariTe KOHTaKTa OTKPbIThLIX y4ac-
TKOB KOXW C ropsiiMMu NMOBEPXHOC-
TAMM yTiOra Ui BbIXOASLLMM NapomMm,
4TOObI N36EXAaTb MOSTYHEHUS OXKOrOB.
Cneounte, 4ToObI CeTeBOW LUHYP He
CBeLuMBasiCa C Kpas rmaguibHOM 0o-
CKM N He KacaJsiCsl ropsa4mx noBepx-
HoCTEN.

MNpw oTKNO4YEHUM yTIOra OT ANEKTPU-
YECKOW CeTu Bcerga OepXuTechb 3a
CeTEBYIO BWUJIKY, HUKOr4a He TSHUTE
3a CeTeBOMN LLHYP.

MNepepn TemM kak ybpaTtb yTiOr, c/lenTe
ocTaTtky BoAbl U JaNTE €My MOJIHO-
CTblO OCTbITb.

Cnueante BoAy TOMAbKO MOC/se OT-
KJIIOYEHUSA yTiora OT CEeTU.

He ncnonb3ynTe yTIor C NOBpEeXAOeH-
HOW CETEBOIN BUNKOW, CETEBLIM LLHY-
poM, a Takxe C NobbiM1 ApYyrumMu
HEencnpaBHOCTAMMU.
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PYCCKUM

- Bo mn3bexaHue nopaxeHust 3NeKT-
pUYECKMM TOKOM HUKOrga He pa3bu-
parite yTOr CaMOCTOSITENIbLHO, MpuU
obHapy)XeHu HeucrnpaBHOCTU 0O6-
pauiaitecb B aBTOPU3OBAHHbIN Cep-
BUCHbIN LLEHTP.

MNEPEA NEPBbIM

NCNOoJIb3OBAHUEM

- isBneknTe yTiOr M3 ynakoBKW, Mpwu
Hanu4un 3awmTbl HA nogowee (13)
yhanute ee.

- Y6enouTtechb, 4TO Hanps>XXeHue B ceTu
cooTBeTCTByeT paboyemMy Hanpsxe-
HUIO yTIOra.

MNpumeyaHne
Mpu nepBoM BKJIIOYEeHUN HarpeBa-

TesIbHbIF 3/IeMeHT yTiora ob6ropa-
€T, M0O3TOMY BO3MOXXHO rosiBJieHne
He6Oo/IbLUOIro KOInYecTBa AbIMa nin
MOCTOPOHHEro 3anaxa - 3TO HOpP-
MasibHOe siBJIeHue.

BblIBOP BOA4bl

Jna HanonHeHus pe3epByapa UCMoJsb-
3yiTe BOOONpoBOoAHyo Boay. Ecnuv Bo-
LOOoNpoBoAHas BOAA XecTkas, TO peko-
MeHOyeTCcs cMewuBaTb ee C OUCTUN-
NIMPOBaHHOW BOAOWN B COOTHOLUEHUN
1:1, Npn O4YeHb XEeCcTKoW BOAE CMELUUN-
BanTe ee C ANCTUINTMPOBAHHOW BOAOM
B COOTHOWEHUN 1:2 nam ncnonb3ymre
TONbKO AUCTUIIIMPOBAHHYIO BOAY.

MpumeyaHne: 3anpeuwjaercs 3aan-
BaTb B pe3epByap Asisa sogbl (10)
apomMaTrn3npyiouine XugKocTu, yK-
cycC, pacTBoOp Kpaxmasia, peareHTtbl
ANna yaaneHuss Hakunu, XuMu4dec-
Kue BeujecTBaunT.4.

HAMNOJIHEHUE PE3EPBYAPA ON4A
BOA4bl

Mpexae 4em 3annTb BoAY B yTiOr, yoe-
OMTECb, YTO OH OTKJIIOYEH OT CeTH.

- YcTaHOBUTE PErynsaTop MOCTOSAHHOMN
nogaym napa (3) B HMXKHEE NosoxXe-
HMe - Nojaya napa BblKJIlOYEeHa.

+ OTKpOWTE KPbILLKY 3a/7MBOYHOIO OT-
BepcTusa (2).

- 3anente Boay,
KPbILLKY (2).

NJOTHO 3akpomnTe

MpumevyaHne
- He HanunBanTe BOoAgy BbiLLE OTMET-

Kkn «MAX».

- Ecsin BO Bpemsi rnakeHbsi Heob6xo-
ANMO A0JINTb BOAY, TO OTKJIIOYUTE
yTIOI U BbIHbTE CETEBYIO BUJIKY U3
po3eTku.

- lMocne Toro kak Bbl 3aKOHYUTE r/1a-
AUTb, BbIKJIIOYUTE YTIOr, OOXAU-
Techb ero roJIHoro ocTbiBaHUsl, 3a-
TeM OTKPOWTE KPbILUKY 3aJINBOY-
Horo orBepcTus (2), nepeBepHUTe
YyTIOI U CJZ1IerTe OCTaTkv BOAbI.

TEMNEPATYPA NMAXEHDbA

Mepen Havanom akcnayaraumm npo-

TECTUPYNTE HarpeTbll YyTIOr HA KyCOY-

Ke TKaHW, 4ToObl y6eanTbCs B TOM, 4TO

nogowsa yTiora (13) n pesepByap anisa

Boabl (10) uncrble.

- Bcernpa nepep rnaxeHbem BeLlen
CMOTpUTE Ha SPJblKk U3OENUS, rae
yKkasaHa pekoMeHayemasi Temnepa-
Typa rnaxeHbs.

+ Ecnn apnblk € ykasaHUsMU Mo rnaxe-
HblO OTCYTCTBYET, HO Bbl 3HAETE TUM
mMartepuana, To gns Bbibopa Temne-
paTypbl rMaXeHbsi BOCMOJIb3YWTECH
Tabnuuen.

O6Go3HayeHus Tun TKaHu (Temne-
parypa)

° CUHTETUKA, HEWJTOH, akpui, NOnacTep
(HW3Kag Temneparypa)

®* |wenk/WepcTb (CpeaHas Temneparypa)

XJI0NOK/NEH (BblCOKas TeMneparypa)

- Tabnuua npMMeHMMa TONbKO Ond
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PYCCKUM

rmagkux martepuanos. Ecnu martepu-
an gpyroro tmna (rodpurpoBaHHbLIN,
penbedHbIVi U T.4.), TO Ay4we BCEro
€ro rmaguTb Npu HU3KOW TeMnepary-
pe.

CHavana oTcopTupymTe Bewm no
TemMnepatype rMaxeHbsi: CUHTETUKY
- K CUHTETUKE, LWEPCTb - K LWEPCTMH,
XJIOMOK - K XJIOMNKY U T.A.

YTior HarpeBaeTcs ObIiCTpee, 4YeM
ocTbiBaeT. [loaToMy cHadana peko-
MEeHAyeTCs MaanTb Belln, KOTopble
TpebyloT HU3KOoW TemnepaTtypbl (Ha-
npMMep, CUHTETUYECKNE TKaHW).
Mocne yero nepexoomnTe Ha rnaxe-
Hbe npun Oornee BbICOKUX TeMrepa-
Typax (wenk, wepctb). N3penna s
XJ10MKa 1 fibHa rnaasTe B NocnegHIon
oyepeipb.

Ecnu B cocTtaB TkaHW BXOAST CMECO-
Bble BOJIOKHa, TO HEOBXOAMMO ycTa-
HOBUTb TeMnepartypy MaxeHbsa ca-
MYIO HN3KYIO (HanpumMep, ecnu nsae-
nmne coctout Ha 60% n3 nonunactepa
n Ha 40% n3 xnonka, To ero cnenyert
magnTb Npu Temneparype, noaxo-
OAULEN NS MONMacTepa « o »).

Ecnn Bbl He MOXeTe onpenennTtb
COCTaB TKaHW, TO HANOWTE Ha n3ae-
NI MEeCTO, KOTOPOE HE3aMETHO NMpu
HOCKe, M OMbITHbIM NYTEM BblIbepuTe
Temnepartypy rnaxeHbs (Bcerga Ha-
YMHaMTE C CaMOW HM3KOW TemMnepa-
Typbl 1 MOCTENEHHO MOBbLILLIANTE €&,
rnoka He OOOLETECH XeflaeMoro pe-
3ynbraTa).

BenbBeToBblE U ApyrMe TKaHU, KOTO-
pble ObICTPO Ha4YMHAKT JIOCHUTLCH,
cnegyeTt rmagutb CTPOro B OLHOM
HanpaBsieHnn (B HanpasBneHUN BOP-
ca) ¢ HeBONbLUVM HaXVMOM.

YT100ObI n36exaTb NOSBNEHUNS JIOCHSA-
LMXCA MNATEH HA CUHTETUYECKUX U
LLIENKOBbIX TKAHAX, rnaasTe Ux ¢ n3-
HaHO4YHOW CTOPOHBI.

YCTAHOBKA TEMIMNEPATYPbI

MA>XEHDbSA

- NMocTaBbTe yTIOr HA OCHOBaHwUe (8).

- BctaBbTe BUJIKY CETEBOrO LUHypa B
poO3eTKy.

- MoopoTom perynatopa (13) yctaHo-
BUTe Tpebyemyilo TemnepaTypy rna-
XKEHbSA: «®», «e ey, «e e e «MAX»
(B 3aBMCUMOCTM OT TUNa TKaHun), Npu
3TOM 3aroputca nHagukartop (9).

- Korpa Temnepatypa nogoLBbl yTiora
(13) moCTUrHeT yCTaHOBJIEHHOM TEM-
neparypbl, HAnkaTop (9) noracHer,
MO>XHO NPUCTYMNaTh K MaXeHblo.

lMpumevyaHue: npu NnapoBoM rnaxe-

Hbe Heob6xoauMoO ycCTaHaBJ/INBAaTb

TeMneparypy r/1a>KeHbsl «® ® ®» ujian

«MAX».

PA3BPbI3rMBATEJ1b BOAbl

+ Bbl MOXETE YBNAXHUTb TKaHb, HAXaB
HECKOJIbKO pa3 Ha KHOrMKy pa3bpbi3-
rmsatens (4).

- Y6enutecb, 4To B pe3epryape (10)
[OCTaToO4YHO BOAbI.

CYXOE NMAXEHbE

- NMocTaBbTe yTIOr HA OCHOBaHUe (8).

- BcTaBbTe BUJIKY CETEBOrO LUHypa B
po3eTKy.

MNMosopoTom perynatopa (11) yctaHo-
BUTe Tpebyemylo TemnepaTypy rna-
XKEHbSA: «o», «e oy, «eoeenyy «MAX»
(B 3aBMCUMMOCTM OT TUNa TKaHun), Npu
3TOM 3aroputca nHaukartop (9).
Korpa Temnepartypa nogoLwBbl yTiora
(13) moCTUrHeT yCTaHOBJIEHHOM TEM-
neparypbl, HankaTop (9) noracHer,
MO>XHO NPUCTYMNaTh K MaXeHbIO.
MNocne ncnonb3oBaHus yTiora ycra-
HOBUTE perynatop temnepartypbl (11)
B nonoxeHwne «MIN».

BblHbTE BUIKY CETEBOro LUHypa U3
pPO3EeTKM U JOXAONTECH MOJIHOMO OC-
TbiBaHUS yTIOra.
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PYCCKUM

NMAPOBOE NAXEHbE

Mpwn napoBomM rnaxeHbe Heobxoanmo
yCTaHaBnmBaTb TeMMNepaTtypy rnaxe-
Hbs «® @ @5 1 «MAX>.

- MocTaBbTe yTIOr HA OCHOBaHMe (8).

- BcTaBbTe BUIIKY CETEBOro LIHypa B
po3eTKy.

Y6eoutecb, 4To B pe3epByape (10)
[OOCTaTO4YHO BOAbI.

MosopoTom perynatopa (11) yctaHo-
BUTe Tpebyemyio TemnepaTypy rna-
XeHbsl: «e e ey 1y «MAX» (B 3aBU-
CUMOCTM OT TuMna TKaHu), Npu 3TOM
3aroputca nHaukarop (9).

Korpa temneparypa nogoLssl yTiora
(13) moCTUrHeT yCTaHOBJIEHHOMN TEM-
neparypbl, MHaAukaTop (9) noracHer,
MO>XHO NPUCTYNaTh K MMaXeHbIO.
PerynatopomM noOCTOSIHHOM nogayun
napa (3) yctaHOBUTE HEOOBXOOUMYIO
MHTEHCMBHOCTb Mapoobpa3oBaHus,
rnap Ha4yHeT BbIXOAUTb U3 OTBEPCTUN
nopowesbl yTiora (13).

Mocne wcnonb3oBaHuA yTiora yc-
TAaHOBUTE pErynsaTop Temrneparypsbl
(11) B nonoxeHune «MIN», a peryns-
TOp NOCTOSIHHOM nogayn napa (3) - B
HUXXHEE MOJIOXEHWE.

BblHbTE BUIKY CETEBOro LUHYpa U3
pPO3eTKM U JOXANTECH MOJSIHOMO OC-
TbiBaHWUS yTiOra.

BHUMAHMUE!

Ecnun Bo BpemMsi paboTbl HE NPONCXOUT
MOCTOSAAHHOI Mogayn napa, NpoBepbTe
NMPaBUJIbHOCTb MONIOXEHUSA PerynsaTo-
pa Temneparypsl (11).

AOMNOJIHUTEJIbHAA NOAAYA NAPA
DYHKUMSA  OOMONHUTENBHOW  Nogayun
napa nonesHa npu pasraxmBaHum
CKNaa0K N MOXET ObITb UCMOJIb30BaHa
TONbKO MpW BbICOKOTEMMNEPATYPHOM
pexvMe rmaxeHbs (perynatop remne-
patypbl (11) B NOSIOXKEHNN «® ® @5
«MAX>»).

Mpwy HaXxaTnm KHOMKW JOMONHUTENb-
HOW moga4dm napa (5) nap ns nogow-
Bbl yTiora 6yaeT BbIxoaonTb 6onee nH-
TEHCUBHO.

lMpumeyaHue: Bo nabexxaHne BbiTe-
KaHus1 BO4bl U3 NapoBbIX OTBEPCTUI
Ha)kumaiuiTe KHOIKY LOMOJIHUTEJIb-
HoW¥ noga4m napa (5) c nHrepBasiom
B 4-5 cexkyHn.

DOYHKUNA ABTOMATUYHECKOIO
OTKJTIOHEHUSA

Ecnn yTior HaxoouTcs HenoaBUXHO
okosio 30 cekyHO, B rOPU3OHTaIbHOM
MOJIOXKEHUN NN OKONO 8 MUHYT B BEP-
TUKaNIbHOM MOJIOXEHUW, OH BblIKJIlO4a-
eTcda aBTomMarnyeckn. nsa BkIOHEHUN
yTiOora rnpocToO HAYHUTE UM MNaanThb.

lMpumeyaHune: nocsie BKJIOYEeHUs1
yTiora paHee 3agaHHas Temrieparty -
pa nogoLuBbl 6yAeT BOCCTaHOBJIEHa
Yyepe3 HeKOTopoe BpeMsi, B 3aBUCU -
MOCTU OT IOJIOXKEHUs1 perynsropa
Temneparypsbi (11).

yxXoan vun4nCTKA

- Mpexge 4yemMm 4ncTuTb yTior, ybenu-
TeCb, 4TO OH OTKJIIOYEH OT CEeTU U yXe
OCTblIJ1.

MpoTupante Kopnyc yTiora crnerka
B/IAXXHOW TKaHbIO, MOC/ie 3TOro Bbl-
TPUTE ero Hacyxo.

OTnoxeHns Ha nogollBe yTiora Mo-
ryT ObITb yAasnieHbl TKaHbI, CMOYEH-
HOIN B YKCYCHO-BOJAHOM pacTBope.
MNocne ypaneHusi OTNOXEHUNA OT-
nonnpynTe NoBEepPXHOCTb MOAOLLBbI
yTiora cyxom TKaHblo.

He ncnonb3ynte onsa YNCTKM NoaoLl-
Bbl U Kopnyca yTiora abpasuBHbie
YyncTALWMeE cpeacTaa.

MN3beraiite KOHTakTa NOAOLUBLI yTiOra
C OCTPbIMU MeTaJyIMyeckumMmun npea-
MeTamu.
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XPAHEHUE

- NoBepHUTE perynatop TeMmneparypsbl
(11) NnpoTMB 4acoBOW CTPESNKN 0 No-
noxeHusi «<MIN», yctaHoBuTe pery-
NATOP NOCTOSAHHOW nMogayn napa (3)
B HUXKHEE MOJIOXEHME - Nofaya napa
BbIKJIIOYEHA.

BblHbTE BUNIKY CETEBOro LUHypa U3
po3eTKu.

OTKpOWViTE KPbILIKY 3a7MBOYHOIO OT-
BepcTus (2), nepeBepHUTE YyTIOr 1"
cneinTe OCTaBLUYyIOCS BOOy U3 pe3ep-
Byapa gnda soabl (10).

3akpoiiTe KpbILKY (2).

MocTaBbTe yTIOr BEPTUKAIBLHO 1 Aaii-
Te eMy NOJIHOCTbIO OCTbIThb.

XpaHuTe yTior B BEpTUKasIbHOM MNO-
NOXEHUN.

TEXHUYECKUNE XAPAKTEPUCTUKU
HanpsxeHue nutanmsa: 230 B ~ 50/60 Iy,
MoTpebnsemasa mowHocTb: 2000 BT

Mpoun3soguntenb coxpaHsaeT 3a co-
60vi NpaBo N3MEHSITb AN3aiiH N Tex-
HU4Yeckmne xapakTepucTukn npuéo-
pa 6e3 npeaBapuTesibHONro yBe4oM-
JIeHus.

Cpok cny>x6bl npuéopa - 3 roga

C

ME 61

JaHHoe nanenve cooTBeTcTByeT
BCeM TpebyembiM eBpPOnerickum
n poccuiickum cTaHgapTam 6e3o-
MaCHOCTY U TUIMEHbI.

U3rotoButenb: komnaHna TUSHCOM
TRADING Limited (Tywkom TpenanHr
Jlnmunten)

Appec: 4, Tuceoc, QHromu, a/qa 2413,
Hukocusa, Knnp
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KA3AK

YTIK

CUMATTAMACHI

CoNor~WON 2

Cy WwalblpaTKbILLTbIH COMOCHI

Cy KyATbIH caHblnay kaknarbl

YHewmi Oy wbiFapy peTTeriLi

Cy wawblpaTKbILWbIHbIH, TYAMeLUiri
KockimMwa 6y weiFapy TyimMeLwiri
TyTKachkl

>Keni WHypbIH KopFay

YTiKTiH, Heri3i

KbI3oblpyLUbl 3reMeHTTi Kocy/ceHaipy
anKaHaarblLLbl

10. CyFa apHarnfaH xapeblfbl 6ap pesepsyap

. Temnepartypa peTtTeriwi

12. CyablH €H ken AeHreniHiH kepceTkilui
13. YTiKTiH TabaHbI

KAYINCI3OIK LWAPANAPBI
MaitganaHap angbiHAa HYCKaynbIKTbI
MYKMSIT OKbIN WhbIFbIHbI3, COHAan-aK
KepHeKinikTepre Hesep ayAapblHbI3.

Kocap angbiHgaxenigeri KepHey YTiKTiH
XXYMbIC KEpHEYiHe CoaKec KeneTiHairiH
TEKCepiHi3.

Keni WHypbl «eBpoallameH»
abablKTarnfaH; OHbl MblKTan xxepre
KOChIJIFaH po3eTKaFa KOCbIHbI3.
KypbInFbiHbI 3NEKTP poO3eTKacbliHa KOCy
KesiHae epTTiH nanga 6ony kayniH
Gonabipmay YLiH Kocna eTkisyLlire
KOCMNaHbI3.

OneKTp XeniciHiH WwamaaaH Tbic
Gonmaybl yLwiH 6ip yakbITTa YIKEH KyaTTbl
nanganaHatbliH GipHelle KypbinFbiHbI
KocnaHbI3.

YTiKTi HyCKaynbIKTa KapacTblpbliiFaH
MakcaTTap4a faHa navganaHbliHbl3.

YTiKTi yTiKTEYilW TaKTaHbIH YCTiHAE FaHa
nanaanaHblHbI3.

YTiKTi Teric TypakTbl )xepre KOMblIHbI3.
Pe3epByapabl CyMeH TONTbIpy KesiHae
YTIKTI XenigeH axblpaTbiHbI3.

YTiKTi nanganaxfaH kesae cy Kyto
CaHblnaybIHbIH Kaknarbl TbiFbI3 Kabblybl KEpex.
KypbinFbiHbl Tikenen 6ananapra Hemece
MYMKIHLUIMIr WeKTeyniri agamaapra »akblH
Xepae nanganaHfaH Kesae aca Mykusit
OonbIHbI3.
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« Kocynbl yTiKTi KapaycbI3 kangblpMaHbI3.

» Erep yTikTi nanganaH6acaHbl3 YHEMI
XeniaeH axblpaTbin OTbIPbIHbI3.

* OnekTp TOrbIHbIH COFybIH Bonabipmac
YLUIH OHbI CyFa HeMece Ke3 KenreH 6acka
CYMbIKTbIKKA GaTbipMaHbI3.

« Cy KyloFa apHarnfaH pesepByapfa XoL
MICTEHAIpri CyMbIKTapbIH, Cipke CyblH,
Kpaxman epiTiHAICIH, KaKkTapabl KolofFa
apHarfaH peareHTTepAi, XMMUSTbIK
3aTTapAbl XaHe T.6., Kytora ThifbIM
canbiHagpl.

« Kynin kanmac yLwiH, TePiHiH, aLlbIK XXepPiHiH,
YTIiKTiH bICTbIK 6eTTEPiHE HEMECE LUbIFaTbIH
OyFa TUIOAEH CaKTaHbIHbI3.

« JKeni WHypbI YTiKTEYilW TaKTaHblH, LWETIHEH
canbblpan TypMayblH KagaranaHbi3,
coHpal-ak bICTblk 6eTTepre TUOAeH
CaKTaHpl3.

* YTIKTi aneKkTp XeniCiHeH axblpaTkaH ke3ae
YHEeMi Xeni allacbliHaH yCTaHbI3, eLlkallaH
Xeni WHypbIHaH TapTnaHbI3.

 YTiKTi anbin Tactamac OypblH, KanfaH cyabl
afbI3bin TacTaHbI3 Aa, OHbl TOMbIFbIMEH
CYbITbIHbI3.

* YTIKTi )XenigeH axblpaTkaHHaH KeWiH FaHa
CyAbl afbi3biN TaCTaHpI3.

» ByniHreH xeni awwacsl, xeni WHypbl 6ap,
COHbIMeH bipre ke3 kenreH akaynapbl 6ap
YTiKTi nanganaH6aHbI3.

* OneKTp TOrblHbIH COKNaybl YLUiH YTiKTi
o3 GeTiHi3Le alnaHpI3, akay TankaH
Xafpanga pykcatbl 6ap cepBuc
opTarnbIfbiHa XOINbIFbIHbI3.

ATFALLUKbI NTAWOATTAHAP ANAbIHOA

* YTIKTi KOpanTaH LWbIFapbIn anbiHbli3, OHbIH
TabaHblHAa KopFaHbIWw kabaTel (13) 6onca
OHbI anbin TacTaHbl3.

« JKenigeri kepHey YTIKTiH XXYMbIC KEepHeyiHe
CoWKeC KeneTiHiH TEKCEPIiHi3.

Eckepmne

AnFawkbl pem KOockKaH Kke3de ymikmiH
KbI30bIPYWbI 351eMeHmi Kyliedi,
COHObIKMaH a3 Mesnwepde mymiH HeMece
6emeH uicmiy nalida 60s1ybl MyMKiH — 6yl
Kanbinmel xaroau.
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Cyabl TaHaay TemnepaTypachl KepceTinreH 3aToenriHi
PesepByapapl TONThIPY YLWiH KyOblpAarsbl cyabl KapaHpl3.

nanganaHbiHpl3. Erep KyObipaarbl Cy ThiFbi3 « Erep yTiKTey HyKCaymbIfbl KOPCETINreH
6onca, oHaa oHbl 1:1 apa kaTbliHacbiHAa 3atbenri ok 6onca, 6ipak ci3 matepuan
TasapTblIFaH CyMeH apanacTbIpFaH XeH, TypiH 6ineTiH 6oncaHbI3, oHAa yTikTey
cy eTe Tbifbl3 GonFaH xxarganaa oHbl 1:2 TemneparypachbiH TaH4ay YLWiH KecTeiH
apa KaTblHacblHAA TasapTbifiFaH CyMeH KapaHpl3.

apanacTbipy kepek HeMece Tek TasapThiifaH  Bepirnep  MaTaHbIH Typi (TeMnepaTypa)
cyapl NainanaHbiHbI3.

CUHTETMKA, HEWNIOH, akpwn, NonmacTep
(TemeHri Temnepatypa)

oo XibekhKyH(opTalwa Temnepartypa)
oo MakTa/3bifFblp(>koFapfbl Temnepartypa)

Eckepmne

Cy KyroFa apHasniraH pe3sepsyapra (10) xow
uicmeHdipeiw cylibIKmapbiH, CipKe CybiH,
KpaxmaJs epimiHdiciH, KakmapOobl xoroFa
apHasiraH peazeHmmepOoi, XUMUsiNbIK
3ammaposbl xaHe m.6., Kyrora mbilibiM

» KecTe Tek Teric MaTepvangapna faHa
KongaHyra xapamgbl. Erep matepuan Typi
backa 6onatbiH 6onca (KeHipAeKTeHreH,

casibIHaobl. _ .
penbedTi T.C.C.) OHAA OHbl TOMEHT

CYFA APHANFAH PE3EPBYAPAObI Temnepatypapia YTikTereH eH.

TONTbLIPY * AngbimeH 3atTapipl yTikTey

Temnepatypacbl 60MbIHLLIA CybIPNTaHbI3:
CUHTETMKAHbl — CUHTETUKaFa, XYHZ -
XKYHre, MakTaHbl — MaKTara >oaHe T.0.

* YTIKTiH CyyblHaH KbI3ybl Te3. COHAbIKTaH

Cyabl yTikke KyMac OypblH OHbIH XeniaeH

axblpaTyrnbl TYPFaHObIFbIH TEKCEPIHia.

* YHeMi Oy whirapy petTeriwin (3) con
XaKTafbl LWETKi Kylire opHaTbIHbI3 — Oy i
WbIFApY @KBIPATYITbI. 3aTTapabl TOMeHri Temnepatypaja

« KySITbIH CaHbINAYAbIH KAKNAFbIH aLlbIHBI3 YTiKTEreH >xeH (Mblcavj'.lbl, CUHTETMKanNbIK
) MaTtanap). byaaH kewiH aca xofapbl

Temnepatypanapaa yTikTeyre KeLUiHi3
(kibek, xyH). MakTa MeH 3biFbipgaH
XacanfaH 3aTTapabl COHfbl ke3ekTe
YTiKTEH;3.

« Cyabl OHbl KytoFa apHasFaH bigbICThl,
KaKnakTbl MblKTan >abblHbI3(2).

Eckepmne: E
* Cydbl MAX 6eneiciHeH acbipbin rep  MaraHbii 6 KypamelHa apanac
KyiiMaHBI3. TanwblKTap KipreH 6onca, oHaa eH TeMeHri

yTiKTeYy TemnepaTtypacblH OpHaTy Kepek
(Mbicanbl, ByMbIMHBLIH 60% nonuacTtepaeH
xoHe 40% makTagaH Typca, OHAa OHbl
nonuacTepre konawnel TemnepaTypaja
YTIKTEY KepekK «o»).

* Erep ci3 MaTaHblH KypamblH aHbIKTan
anmacaHbl3, oHAAa KWIMHIH KuWraeH kesge
OiniHOenTiH XepiH Tyabin anbin Taxipubeni
Typde YTiKTey TemnepaTtypacbiH TaH4aHbl3
(opkawaH eH TeMmeHri TemnepartypagaH

YTIKTEY TEMNEPATYPAChI 6acran, KanaraH HaTWXEre Kon

Maiiaanany anasiHAa Kbi3bin TypFaH yTikTi mengaGeWHme omg OipTiHaen K96eVITII-£I3.).
MaTaHbIH KUbIFbIHA TEKCepin KepiHi3, yn 11 DAPKBIT XXSHE backa Tes XKbiNTblpanTbiH

VTIKTiH TyGi (13) MeH cy peaepeyapsi (10) martanapgbl Tek 6|p baraTTa faHa cen
Ta3a eKeHiH TEKCpey YLLIH KaXeT. BacblHKbIpan  (TYKTIH  bifblHbIH ~ 6afbIThl

» Kvimgepgi yTikTep angblHaa YHeMi yTikTey 6oifbIHIa) YTIKTEY KaXET.
18

e Ee2ep ymikmey ke3iHOe ycmiHe cy Kyt
Kepek 6oJsica, oHOa ymikmi ceHOipin
JKesli awacbklH po3emkadaH CybipbIn
macmahbi3.

e Ci3 ymikmen 6osiFaHHaH kelliH ymikmi
COHOIpin oHbIH MObIK CYyYybIH KYMiHi3,
6yO0aH KelliH cy Kyt caHblnaybIHbIH
KaknarbIH (2) awbIHbI3, ymikmi aydapbin
KanfaH cyObl meain macmaHbi3.
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+ CuHTeTVKanblk xaHe xibek Matanapga
XbINTbIpAy AakTapblH navaa Gongbipmac
YLiH onapabl iLWKi XafblHaH YTiKTEHI3.

YTIKTEY TEMMEPATYPCbIH OPHATY

* YTiKTi OHbIH, Heri3iHe (8) KOMbIHbI3.

* 2Keni WHypbIHBIH allacblH po3eTkara
CYFbIHbI3.

* PetTeriwTi (11) Gypan KaxeTTi yTikTey
TeMnepaTtypachiH OPHATbIHBI3: «*», «**»,
«e**» Hemece «MAX» (MaTaHbIH TypiHe
GavinaHbICTbI) OCbl ke3ae kepceTkil (9)
XaHagpl.

* YTik TabaHbIHbIH TeMnepatypacs! (13) GinrneHren
TemnepaTypara XeTKeH keaae, kepceTkil (9)
ceHefi, yTikTeyre kipicyre 6onagp!.

Eckepmne: BymeH ymikmey ke3iHOe
ymikmey memnepamypacbiH opHamy
KepekK «e**» Hemece «MAX».

CY WWALWBIPATKbILL

+ Ci3 wawblpaTkbIw TyiMeLwiriH (4) GipHelue
pet 6acbin MaTaHbl binFangaHasipa
anachbi3.

» PesepByappaarbl (10) cyablH, XeTKiniKTiriH
TEKCepiH3.

K¥PFAK YTIKTEY

* YTiKTi OHbIH, Heri3iHe KOMbIHbI3 (8).

* 2Keni WHypbIHBIH allacblH po3eTkara
CYFbIHbI3.

» PetTeriwTi (11) 6ypan, KaxeTTi yTikTey
TeMnepaTypachiH OPHATbIHBI3: «*», «**»,
«e**» Hemece «MAX» (MaTaHbIH TypiHe
GalinaHbICTbI) OCbl ke3ae kepceTkil (9)
XaHagpl.

* YTik TabaHbIHbIH TemMnepaTypachl (13)
GinrneHreH Temneparypara XXeTKkeH Kesae,
kepceTkil (9) ceHepi, yTikTEyre Kipicyre
bonappbl.

* YTiKTi nanganaHbIn 6onfaHHaH KemiH
Temnepartypa petTeriwiH (11) «MIN» kyiiHe
KOMbIHbI3.

* 2Keni WHypbIHbIH allacbliH po3eTkaaaH
CybIpbIN TacTaHpI3 Aa, YTIKTiH 964eH CyyblH
KYTIHi3.

BYMEH YTIKTEY

BymeH yTikTereH kesge «*e*» Hemece «MAX»

YTiTKeYy TemMnepaTypacbiH OpHaTy KaxeT.

* YTIKTi OHbIH, Heri3iHe KOMbIHbI3 (8).

+ 2Keni WHypbIHbIH alacklH po3eTkara
CYFbIHBI3.

» Pesepsyapga (10) cyapblH XeTKinikTi
EeKeHZiriH TeKCepiHi3.

» PetreriwTi (11) Oypan, KaxeTTi yTikTey
TemnepaTtypacbiH OPHATbIHBI3: «***»
Hemece «MAX» ocbl ke3fe kepceTkil (9)
XaHagpbl.

* YTik TabaHbIHbIH Temnepatypachkl (13)
GinrneHreH TemnepaTtypara XeTKeH Ke3fe,
KepceTkiw (9) ceHeni, yTikTeyre kipicyre
6onapgpl.

* YHemi 6y weirapy petTeriwi (3)
apkpinbl 6yAbiH Naaa 6omybIHbIH,

KaXKeTTi KapKbIHbIH OpPHaTbIHbI3, By YTiK
TabaHblHAarbl caHplnaynapgaH (13)
LWblFaabl.

* YTikTi narganaHbin 6onFaHHaH KeniH
Temnepartypa petTeriwiH (11) «MIN» kyniHe
KOWMbIHbI3, an YHeMi Oy LiblFapy peTTerilliH
(3) con xak LueTKi Kyire opHaTbIHbI3

+ Keni WHypbIHbIH allackliH po3eTkagaH
CybIpbIN TacTaHbI3 Aa, YTiKTiH 964eH CyyblH
KYTiHi3.

HA3AP AYOAPbIHbI3!

Erep »yMbIC yCTiHAE Oy YHEMI LUbIFbIN
TypMaca Temneparypa petTeriwi (11) KyhiHiH
OYPbICTbIFbIH TEKCEPIHI3.

KOCbIMLLA BY WbIFAPY

KocbiMLia By wbiFapy dyHKUMACHI

XWbIpbIfFaH Xxepnepai Tericrey

YLWiH Nanganbl XXaHe on TeK XoFapbl

Temneparyparnbl YTiKTey KyniHAe FaHa

nanganaHbina anagpl (TemMneparypa

petTeriwi (11) «ese» Hemece «MAX» KyniHaE).

» KocbiMmwwa Oy whbirapy TyrMmeLdiriH (5)
BackaH ke3ge yTik TabaHbIHbIH acTbiHaH by
aca kapKblHOb! 60MbIN WhiFaabl.

Eckepmne: 6y wbirambiH caHblnaynapoaH
CyOblIH afybiH 60/10bIpMac ywiH KocbiMWa
6y wbirapy mylmeuwieiH (5) 4-5 cekyHO
apanbiFbiMeH 6acbIHbI3.
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©3[AINHEH COHY ®YHKLUUACDHI OHOipywi andbiH ana xabapnamacmaH
Erep yTik Koranbiccbi3 30 cekyHaTam acnanmeslH cunammamarsnapbiH e32epmyae
KengeHeH Hemece 8 MMHyTTaW TiriHEH TypbIn KYKbIrbI.

Karca, on e3giriHeH ceHin kanagpl. YTIKTi KOcy

YLUIH al faHa OHbIMEH YTikTeyai 6acTaHbI3. AcnanmsbiH Kbi3Mem Mep3imi 3 XbindaH
KeM emec
Eckepmne: Ymik KocbinFaHHaH KeliH,
mab6aHHbIH 6ypbIH OpHambFaH FapaHTuAnbIK MiHageTTINIri
memnepamypachbl, memnepamypa lapaHTUANbIK XaFgaaarbl Kapanbein KaTkaH
pemmegiwiHin (11) KyliHe 6alnaHbicmbl, Genwektep gunepaoeH Tek caTbin anblHFaH
6ipa3 yakbimmaH keliiH opHambIaosbil. apamfa faHa Oepinepi. Ocbl rapaHTUsnbIK
MiHAETTINIriHAeri  warbiMaanfaH karganga
KYTIM XKOHE TA3APTY TenereH Yek Hemece KBUTaHUUACBIH KepceTyi
* YTiKTi TazapTy angbiHaa, on xenigeH KaXKeT.
aXbIpaTbifbIM, CyblFaHbIH TEKCEPIHI3.
* YTiKTiH KOpMyCbIH Can ObIMKbIT MaTaMeH Bbyn mayap EMC — xardalinapra
CYPTIiHi3, OCblAaH KeNiH OHbIH, KypFaTbIn calikec Kenedi Hezizai
CYPTiHi3. Mindemmemenep 89/336/EEC
* YTik TabaHbIHAaFbI KanablKTap Cipke cybl c E LlepekmusaHbIH epexenepiHe
KOCbIfFaH Cy epiTiHAiCiHe MarblHFaH eHeizinzeH TemeHei EpexenepdiH
MaTaMmeH arnblHbIN TacTanagbi. Pemmenyi (73/23 EEC)

» KangbikTapabl anbin TactaFaHHaH KemniH
TabaHHbIH 6eTiH KypFaK MaTaMeH bickpinan
XibepiHis.

* YTiKkTiH TaGaHbl MEH KOPMYCbIH TaszapTy
YLUiH KaXKanTbIH Ta3apTKbILW 3aTTapabl
nanganaHbaHbI3.

* YTik TabaHbIHbIH 6TKIp MeTan 3aTTapbiHa
TUIOIHEH CaKTaHbI3.

CAKTAY

+ Temnepatypa peTTeriwiH (11) carart TiniHe
kepi kapan «MIN» kyiiHe geviH 6ypaHbI3,
yHeMmi By wbirapy peTTeriwin (3) con xak
LUETKi KyWre opHaTbIHbI3 — Oy LUbIFapy
ceHaipingi.

* 2Keni WHypbIHbIH allackliH po3eTkaaaH
CYbIPbIHbI3.

* KysiTbIH caHbinay KaknafblH allblHbI3
(2), yTikTi aygapebin, cyra apHanfaH
pesepByapaaH (10) kanfFaH cyabl aFbi3bin
TacTaHbI3.

+ KaknakTbl >xabblHbI3(2).

* YTiKTi TiriHEH KoVbIN, 864€H CybITbIHbI3.

* YTIKTi Tik KyniHOE CakTaHbI3.

TEXHUKANDbIK CUMATTAPBI
Kopek any kepHeyi: 230 B ~ 50/60 Iy
MangananatbiH Kyatbl: 2000 Bt

20
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ZELAZKO

(o]
1.

©CENOOAMLDN

PIS
Dysza spryskiwacza wody
Pokrywa otworu wlewu wody
Regulator statego wyrzutu pary
Przycisk spryskiwacza wody
Przycisk dodatkowego wyrzutu pary
Uchwyt
Zabezpieczenie przewodu zasilajgcego
Podstawka zelazka
Wskaznik wtgczania/wytgczania ele-
mentu grzejnego

. Zbiornik na wode

. Regulator temperatury

.Wskaznik maksymalnego poziomu
wody

13. Stopa zelazka

SRODKI OSTROZNOSCI

Przed uzytkowaniem uwaznie przeczy-
taj instrukcje, a takze zwr6¢ uwage na
rysunki.

.

.

.

.

.

.

Przed wtgczeniem, upewnij sie, ze napie-
cie w sieci odpowiada roboczemu napig-
ciu zelazka.

Przewod zasilajgcy wyposazony jest we
wtyczke europejska, wkfadaj wtyczke do
gniazdka z niezawodnym uziemieniem.

W celu unikniecia ryzyka powstania poza-
ru nie uzywaj adapterow podczas podtg-
czenia urzgdzenia do gniazdka elektrycz-
nego.

W celu unikniecia obcigzenia sieci elek-
trycznej nie wigczaj jednoczesnie kilku
urzgdzen o duzym poborze mocy.

Uzywaj zelazka wytgcznie do celow prze-
widzianych w instrukciji.

Uzywaj zelazka tylko na desce do praso-
wania.

Umieszczaj zelazko na rownej stabilnej
powierzchni.

Podczas napetniania zbiornika zelazka
wodg zawsze wytgczaj go z sieci.
Podczas korzystania z zelazka pokrywa
otworu wlewu wody powinna by¢ szczel-
nie zamknieta.

MW-3003.indd 21

21

+ Szczegolnie uwazaj, gdy w poblizu wtg-

czonego urzgdzenia sg dzieci lub osoby
niepetnosprawne.

+ Nie pozostawiaj wigczonego do sieci za-

silajgcej zelazka bez nadzoru.

+ Zawsze odtgczaj zelazko od sieci, jesli nie

korzystasz z niego.

+ Aby unikna¢ porazenia prgdem elektrycz-

nym nie zanurzaj zelazka w wodzie lub in-
nym ptynie.

Do zbiornika na wode nie wolno wlewac
ptynoéw aromatyzujgcych, octu, roztworu
skrobi, srodkow do usuwania osadow, ani
zadnych innych srodkéw chemicznychiit.
d.

+ Unikaj kontaktu odkrytych czesci skory

z gorgcymi powierzchniami zelazka lub
parg w celu unikniecia oparzen.

Nie pozwalaj, aby przewdd zasilajgcy zwi-
sat przez krawedz deski do prasowania,
lub dotykat gorgcych powierzchni.

+ Przy odtaczaniu zelazka od sieci elektrycz-

nej zawsze trzymaj wtyczke sieciowg, ni-
gdy nie ciggnij za przewdd zasilajgcy.
Przed schowaniem zelazka oproéznij
zbiornik z wody i odczekaj az catkowicie
ostygnie.

+ Wylewaj wode tylko po odtgczeniu zelaz-

ka od sieci.

+ Nie uzywaj zelazka z uszkodzong wtyczka,

sieciowg, przewodem zasilajg, lub z inny-
mi uszkodzeniami.

W celu uniknigcia porazenia pragdem
elektrycznym nigdy nie rozkrecaj samo-
dzielnie zelazka. W przypadku wykrycia
niesprawnosci, zwracaj sie do autoryzo-
wanego punktu serwisowego.

PRZED PIERWSZYM UZYCIEM

+ Wyjmij zelazko z opakowania, jezeli stopa
posiada zabezpieczenie (13), zdejmij go.

+ Upewnij sie, ze napiecie w sieci odpowia-

da roboczemu napigciu zelazka.

Uwaga
Przy pierwszym wtgczeniu zelazka moze
sie wydobywac niewielka ilos¢ dymu, ktora
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jest spowodowana przepalaniem elementu
grzejnego, jest to normalny objaw.

WYBOR WODY

Do napetniania zbiornika uzywaj wody z
kranu. Jezeli woda z kranu jest twarda, za-
lecane jest zmieszanie jej w proporcji 1:1 z
wodg destylowang, jezeli jest bardzo twarda
zmieszaj jg w proporcji 1:2 lub uzywaj tylko
wody destylowane;j.

Uwaga

Do zbiornika na wode nie wolno wle-
waé ptynow aromatyzujgcych, octu,
roztworu skrobi, srodkéw do usuwania
osadow, ani zadnych innych srodkow
chemicznych itd.

NAPELNIANIE ZBIORNIKA WODA

Zanim wla¢ wode do zelazka upewnij sie, ze

jest one odtgczone od sieci.

- Ustaw regulator statego wyrzutu pary (3)
w potozenie - wyrzut pary jest wigczony.

+ Otworz pokrywe wlewu (2).

* Wlej wode, szczelnie zamknij pokrywe
(2).

Uwaga:

¢ Nie nalewaj wody powyzej oznaczenia
MAX.

e Jezeli podczas prasowania trzeba
dolaé¢ wody, odtgcz zelazko i wyjmij
wiyczke z gniazdka.

e Po zakonczeniu prasowania, wy-
tgcz zelazko, odczekaj az catkowicie
ostygnie, po tym otworz pokrywe ot-
woru wlewu wody (2), przewroc zelaz-
ko i wylej resztki wody.

TEMPERATURA PRASOWANIA

Przed rozpoczeciem uzytkowania sprawdz

nagrzane zelazko na starej szmatce, aby sie

upewnic, ze stopa zelazka (13) zbiornik na

wode (10) sg czyste.

+ Zawsze przed prasowaniem rzeczy patrz
na etykiete wyrobu, gdzie jest podana za-
lecana temperatura.

+ Jezeli etykiety ze wskazowkami dotyczg-
cymi prasowania brakuje, aby wybrac¢
temperature prasowania znajgc rodzaj
tkaniny, patrz tabele.

Oznaczenia Rodzaj tkaniny (temperatu-
ra)

syntetyka, nylon, akryl, poliester
(temperatura niska)

(X jedwab/wetna (temperatura Srednia)

LXK Bawetna /len (temperatura wysoka)

- Tabele nalezy stosowac tylko do materia-
tow wtdknistych. Jezeli materiat jest in-
nego rodzaju (gofrowany, reliefowy itd.),
najlepiej go prasowa¢ w temperaturze
niskiej.

Najpierw posortuj rzeczy, ktére majg byc¢

prasowane wedtug temperatury praso-

wania: wetne do wetny, bawetne do ba-
wetny itd.

Zelazko grzeje sie szybciej, niz ostyga.

Wiec zaleca sie najpierw prasowac rzeczy,

ktore wymagaja niskiej temperatury (na

przyktad tkaniny syntetyczne). Nastepnie
prasuj w bardziej wysokiej temperaturze.

Bawetne i len prasuj na koncu.

Jezeli rzecz jest wykonana z tkaniny mie-

szanej, nalezy ustawi¢ temperature pra-

sowania jak dla tkaniny z najnizszg tem-

peraturg (na przyktad, jezeli tkanina o

sktadzie 60% z poliestru i 40% z bawetny,

nalezy jg prasowa¢ w temperaturze do-

stosowanej do poliestru “e”).

- Jezeli nie mozesz ustali¢ rodzaju tkaniny,
z ktorej jest zrobiona rzecz, znajdz na niej
miejsce niezauwazalne przy noszeniu, i w
sposo6b doswiadczalny wybierz tempera-
ture prasowania (zawsze zaczynaj od naj-
nizszej temperatury i stopniowo jg zwiek-
szaj dopoki nie osiggniesz pozgdanego
rezultatu.)

+ Sztruksowe i inne tkaniny, ktére szybko
zaczynajg, btyszcze¢, nalezy prasowac
doktadnie w jednym kierunku (w kierunku
»Z wtosem”) z niewielkim dociskiem.

+ Aby unikng¢ btyszczacych sladow na tka-
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ninach syntetycznych i jedwabnych pra-
suj je po wewnetrznej stronie materiatu.

USTAWIENIE TEMPERATURY
PRASOWANIA

Umies¢ zelazko na podstawce (8).

Witacz wtyczke przewodu zasilajgcego do
gniazdka.

Poprzez obracanie regulatora (11) ustaw

zgdang, temperature prasowania: ,®”,
..”

.

.

,2®¢” [ub JMAX” (w zaleznosci
od rodzaju tkaniny) woéwczas zapali sie
wskaznik (9).

Gdy temperatura stopy zelazka (13) osigg-
nie ustawiong warto$¢, wskaznik (9) zgas-
nie, mozna rozpoczynac prasowanie.

Uwaga: podczas prasowania parowego
nalezy ustawic temperature prasowania
seee”ub ,MAX”.

SPRYSKIWACZ WODY

+ Mozesz zwilzy¢ tkanine, kilkakrotnie naci-
skajac przycisk spryskiwacza (4).

+ Upewnij sie, ze w zbiorniku (10) jest wy-
starczajgca ilo$¢ wody.

PRASOWANIE NA SUCHO

+ Umies¢ zelazko na podstawce (8).

Wiacz wtyczke sieciowg do gniazdka.
Poprzez obracanie regulatora (11) ustaw
zgdang, temperature prasowania: ,
007 ,eee” lub MAX” (w zaleznosci
od rodzaju tkaniny) zapali sie¢ wowczas
wskaznik (9).

Gdy temperatura stopy zelazka (13)osiag-
nie ustawiong wartos$c¢, wskaznik (9) zgas-
nie, mozna rozpoczynac prasowanie.

Po uzyciu zelazka wytgcz go, ustawiajgc
regulator temperatury (11) w potozeniu
»MIN?”.

Wyjmij wtyczke przewodu zasilajgcego z
gniazdka i odczekaj az zelazko catkowicie
ostygnie.

.

.

PRASOWANIE PAROWE
Przy prasowaniu parowym nalezy ustawic

temperature prasowania ,eee”, MAX lub.

+ Umies¢ zelazko na podstawce (8).

Wrtacz wtyczke przewodu zasilajgcego do

gniazdka.

Upewnij sie, ze w zbiorniku (10) jest wy-

starczajgca ilo$¢ wody.

Poprzez obracanie regulatora (11) ustaw

zgdang temperature prasowania: ,®ee”

lub ,MAX?” zapali si¢ wowczas wskaznik

(9).

Gdy temperatura stopy zelazka (13)

osiggnie ustawiong wartosc¢, wskaznik (9)

zgasnie, mozna rozpoczyna¢ prasowa-

nie.

Regulatorem statego wyrzutu pary (3)

ustaw wymagang intensywnos$¢ wytwa-

rzania pary, para zacznie si¢ wydostawac

z otworéw umieszczonych na stopie ze-

lazka (13).

+ Po uzyciu zelazka wytgcz go ustawiajgc
regulator temperatury (13), w potozenie
»MIN”, a regulator statego wyrzutu pary
(3) w potozenie.

+ Wyjmij wtyczke przewodu zasilajgcego z
gniazdka i odczekaj az zelazko catkowicie
ostygnie.

UWAGA!

Jesli w czasie pracy nie ma statego wyrzutu
pary, sprawdz prawidtowos$¢ potozenia re-
gulatora temperatury (11).

DODATKOWY WYRZUT PARY

Funkcja dodatkowego wyrzutu pary jest wy-

godna do prasowania zagniecionych mate-

riatébw i moze by¢ wykorzystywana tylko w

trybie wysokotemperaturowym prasowania

(regulator temperatury (11) w potozeniu

s**¢” lub , MAX”).

+ Przy naciénieciu przycisku dodatkowego
wyrzutu pary (5) z otworéw w stopie ze-
lazka nastgpi intensywny wyrzut pary.

Uwaga: Aby unikngé wyciekania pary
z otworow parowych nacisnij przycisk
dodatkowego wyrzutu pary (5) z 4-5 se-
kundowymi odstepami.
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POLSKI

FUNKCJA AUTOMATYCZNEGO
WYLACZANIA

Gdy zelazko pozostanie nieruchome w po-
zycji poziomej przez okoto 30 sekund lub w
pozycji pionowej przez okoto 8 minut, na-
stgpi automatyczne wytgczenie.

Zelazko wigczy sie po rozpoczeciu praso-
wania.

Uwaga: po wigczeniu zelazka po pewnym
czasie wczesniej ustawiona temperatura
stopy zostanie ustawiona w zaleznosci od
potozenia regulatora temperatury (11).

KONSERWACJA | CZYSZCZENIE

Zanim zaczniesz czysci¢ zelazko upewnij
sie, ze one jest odtgczone z sieci i wysty-
gto.

Przetrzyj korpus zelazka lekko zwilzong,
szmatka, a nastepnie przetrzyj go na su-
cho.

Osad na stopie zelazka mozna usungé
przy pomocy szmatki zwilzonej roztwo-
rem wody z octem.

Po usunieciu osadu wypoleruj powierzch-
nie stopy zelazka suchg szmatka.

Do czyszczenia stopy i korpusu zelazka
nie uzywaj silnych $rodkow czyszczg-
cych.

Unikaj kontaktu stopy zelazka z ostrymi
przedmiotami z metalu..

.

PRZECHOWYWANIE

Przekre¢ regulator temperatury (11) w
kierunku niezgodnym z ruchem wskazo-
wek zegara do potozenia ,MIN”, ustaw
regulator statego wyrzutu pary (3) w po-
tozenie — wyrzut pary jest wigczony.
Wyjmij wtyczke sieciowg z gniazdka.
Otworz pokrywe otworu wlewu wody (2),
przewrd¢ zelazko, wylej resztki wody ze
zbiornika na wode (10).

Zamknij pokrywe (2).

Postaw zelazko pionowo i odczekaj az
catkowicie ostygnie.

Przechowuj zelazko w pozycji pionowe;.

CHARAKTERYSTYKI TECHNICZNE
Napiecie zasilajgce: 230 V ~ 50/60 Hz
Pobor mocy: 2000 W

Producent zastrzega sobie prawo zmiany
charakterystyki urzgdzen bez wczesniej-
szego zawiadomienia.

Termin przydatnosci do uzytku urzgdze-
nia — powyzej 3 lat

Gwarancji

Szczegotowe warunki gwarancji, mozna
otrzymac u dilera, ktéry sprzedat Panstwu
dane urzadzenie. W przypadku zgtaszania
roszczen z tytutu zobowigzan gwarancyj-
nych, nalezy okaza¢ rachunek lub fakture
poswiadczajgce zakup.

Dany wyrob jest zgodny z wymaga-
niami odnosnie elektromagnetycz-
nej kompatybilnosci, przewidzianej
dyrektywg 89/336/EEC Rady Europy
oraz przepisem 73/23 EEC o nizko-
woltowych urzgdzeniach.

]
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CESKY

ZEHLICKA

POPSANI

Dyza rozstfikovace vody

Viko nalevového otvoru
Regulator stalého dodavky pary
Tlacitko rozstfikovace vody
Tlacitko dodatecné dodavky pary
Drzadlo

Ochrana sit’ové $n’Gry

Pata Zehlicky

Indikator zapnuti/vypnuti ohfivaciho porvku
10. Nadrz na vodu

11. Regulator teploty

12. Indikator urovné vody

13. Podrazka Zehlicky

NN =

BEZPECNOSTNi OPATRENI

Pred exploataci pozorné prectéte instruk-

ci, a dejte pozor nailustrace.

+ Pfed zapnutim zjistéte, Ze napéti v siti se
shoduje s pracovnim napétim v siti.

- Sit” ma evropskou vidlici; dejte ji do zastvky,
ktera ma spolehlivé uzemnéni.

+ Aby nevznikl pozar nepouzivejte pfechodové
pristroje kdyz zapojujete pristroj do zaslivky.

+ Aby nebylo pretiZzeni elektrické sité nezapi-
nejte nékolik elektrickych pristrojii s velkou
spotfebou.

+ PouZivejte ZehliCku jen v uCelech, které jsou
vinstrukcich.

+ PouZivejte ZehliCku jen na Zehlicim prkné.

- Davejte ZehliCku jenom na plochy ustaleny
povrch.

+ KdyZ nepin‘ujete nadrz vodou, odepinejte
pristroj od sité.

+ KdyZ pouzivate Zehli¢ku, viko musi byt tésné
zavieno.

+ Nejpozorné&ji pouzivejte Zehlicku v pritom-
nosti déti a lidi s omezenymi moznostmi.

+ Nenechavejte zapnutou Zehlicku bez dohle-
du.

+ VZdy odepinejte Zehlicku, kdyZ nepouZzivate ji.

+ Abyste unikli poraZzce elektrickym proudem,
neponorujte Zehlicku do vody nebo jiné teku-
tiny.

+ Zakazuje se zalévani do nadrZe aromatic-
kych tekutin, octu, roztok Skrobu, reagenty
na odstranéni usazeniny, chemické latky
atd.
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+ Unikejte kontaktu pleti s horkymi povrchy
Zehli¢ky nebo parou, abyste se nepopalili.

- Pozorujte, aby 8n’lira nevisela z rubu Zehlici-
ho prkna a nesahala po horkych povrsich.

+ KdyZ odepinate Zehlicku od zaslvky vZdy drz-
te vidlici a nikdy netahejte sit’ovou S$n’tru.

+ KdyZ davate Zehlicku pry¢€, vylijte vodu aby
se uplné zchladl.

+ Vylijte vodu pred vypnutim Zehlicky.

+ Nepouzivejte Zehlicku s poSkozenou vidlici,
sit’'ovou 8n’Grou a jinymi poruchami

+ Pro zamezeni porazky elektrickym proudem
nikdy nerozebirejte Zehlicku samostatné a
p¥i nalezeni poruch jdéte do autorizovaného
servisniho stfediska.

PRED PRVNIM POUZITIiM

+ Vyndejte Zehli¢ku z baleni, kdyZ na podrazce
je chranici povlak (13) odstran‘te ho.

« Zjistéte, Ze napéti v siti se shoduje s pracov-
nim napétim v siti.

Poznamka

PFi prvnim pouZiti ohFivaci prvek Zehlicky
oho¥iva, a to miZe zptsobit objev nékteré-
ho obsahu koure nebo cizorodného pachu,
je to normailni jev

VYBER VODY

Pro zaplnéni nadrZze pouZivejte vodovodni
vodu. Kdy?Z je pfrilis§ tvrda, michejte ji s distlova-
nou vodou v poméru 1:1, kdyZ je velmi tvrda
michejte ji s distilovanou vodou v poméru 1:2
nebo pouZivejte distilovanou vodu.

Poznamka

Zakazuje se zalévani do nadrZe aromatic-
kych tekutin, octu, roztok Skrobu, reagenty na
odstranéni usazeniny, chemickeé latky atd.

ZAPLNENi NADRZE NA VODU

Az zalijete vodu do nadrze, zjistéte Ze je ode-

pnuta od sité.

+ Nastavte regulator dodavky pary (3) do nej-
levsiho stavu dodavka pary je vypnuta.

« Zavrete viko nalevového otvoru (2).

+ Zalijte vodu, tésné zavrete viko (2).

Poznamky:
¢ Nenalivejte vodu vys neZ je kota MAX.
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CESKY

KdyZz béhem Zehleni je tfeba dolit vody,
vypnéte Zehlicku a dejte vidlici pry¢ ze
zasuvky.

Po ukonéeni Zehleni, vypnéte Zehlicku,
docCkejte aZ zchladne a po tom otevrete
viko zalevného otvoru (2), otocte Zehlic-
ku a vylijte vodu.

TEPLOTA ZEHLENI
Pred exploataci testujte ohfatou ZehliCku kou-
sickem latky, abyste zjistili, Ze podrazka (13) a

n

adrz (10) cisteé.

Pred Zehlenim latek se vZdy musite podivat
na nalepku na Satech, tam musi byt napsana
doporucena teplota Zehleni.

+ KdyZ nalepka s poznamkami o Zehleni chybi

Oznaceni

ale znate druh latky, podivejte se do tabulky.

Druh latky (teplota)

Sinteticka latka, nylon, akryl,
polyestér (nizka teplota)

oo hedvabi/vina (priimérna teplota)

Bavina/len (vysoka teplota)

+ Tabulka se pouziva jen pro hladké latky. Kdyz

je to latka jiného druhu (vinita, reliéfova atd.),
nejlepsi bude hladit ji pfi nizké teploté.

+ ZpocCatku utfidte Saty podle teploty Zehleni:

sintetické, vinéné, bavinené atd.

- Zehlitka se ohfiva rychleji, nez vychladu-

je. Proto se diporu€uje zacinat s veécmi
s nizkou teplotou Zehleni (napf., sintetic-
ké latky). Po tom pokracujte s priamérnou
teplotou(hedvabi, vina). Naposled Zehlete
Saty z baviny a Inu.

+ KdyZ v latce jsou kombinovana vlakna, je tfe-

ba nastavit nejnizSi teplotu latky (napf. kdyz
ma 60% polyestéru a 40% baviny, je tfeba
ji Zehlit s teplotou vhodnou pro polyestér

<<.>>),

+ KdyZz nemUzete ur€it druh latky, najdéte na

Satech misto které neni vidét kdyZ se do
né oblekate, a zkuste vybrat teplotu Zehleni
(vzdy zacinejte nejniz8i teplotou a postupné
ji zvétSujte, pokud nenajdete vysledek ktery
potfebujete).

+ ManS$estrové a jiné latky, které se brzy délaji

lesklé je tfeba Zehlit jinym smérem (stranou
vlaski) s malym stisknutim.

+ Abyste unikli vzniku lesklych skvrn na sin-

tetickych a hedvabnych latkach, Zehlete je
naruby.

Nastaveni teploty Zehleni

- Dejte Zehlitku do paty (8).

- Dejte vidlici sit’ové $n’lry do zastvky.

- OtaCenim regulatoru (11) nastavte potreb-
nou teplotu Zehleni: «e», <o e» «eee»nebo
«MAX>» (podle druhu latky) a zasviti indikator
(9).

- KdyZ teplota podrazky zehli¢ky (13) dosah-
ne nastavené teploty, indikator (9) zhasne,
muzete zadit Zehlit.

Poznamka: PFi parovém Zehleni je treba
nastavovat teplotu «e ¢ ¢» nebo «MAX».

ROZSTRIKAVAC VODY

- MiUZete zvih¢it latku stisknutim rozstrikavace
nékolikrat (4).

- Zjistéte, Ze v nadrzi (10) je dost vody.

Suché Zehleni

+ Dejte Zehlicku do paty (8).

- Dejte vidlici sit’'ové $n’Gry do paty.

« Otacenim regulatoru (11) nastavte potreb-
nou teplotu Zehleni: «e», «oe» «eee5nebo
«MAX>» (podle druhu latky) a zasviti indikator
(9).

+ KdyZ teplota podrazky Zehli¢ky (13) dosah-
ne nastavené teploty, indikator (9) zhasne,
mUzete zacit Zehlit.

» Po pouZziti Zehli¢ky nastavte regulator (11) do
stavu «MIN».

+ Vyndejte vidli¢ku sit’ové 8n’Gry ze zaslvky a
dockejte az Zehlitka ochladne.

PAROVE ZEHLENI

KdyZ Zehlite parou je tfeba nastavovat teplotu

Zehleni «e e e» nebo «<MAX>».

- Dejte Zehlitku do paty (8).

- Dejte vidlici sit’'ové 8$n’try do zastvky.

- Zjistéte, Ze v nadrZi je dost vody (10).

+ Otacenim regulatoru (11) nastavte potreb-
nou teplotu Zehleni: «e e e» nebo «<MAX» a
musi zasvitit indikator (9).

- KdyZ teplota podrazky zehlicky (13) dosah-
ne nastavené teploty, indikator zhasne (9) a
bude moZné zacit Zehlit.

+ Regulatorem dodavky pary (3) nastavte

26
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potfebnou intenzivitu tvoreni pary, para bude
vychazet z podrazky Zehlicky (13).

+ Po pouZiti ZehliCky nastavte regulator teploty
(11) do stavu «<MIN» a regulator stalé dodav-
ky pary do(3) nejlevsiho stavu.

+ Dejte sit’ovou vidlici pry¢ ze zastvky.

POZOR!
KdyZ neni stala dodavka pary, zkontrolujte jestli
regulator(11) je nastaven spravné.

DODATECNA DODAVKA PARY

Funkce dodateCné dodavky pary je uziteCna

na rozzehleni vras a muize byt pouzita jen pri

vysoceteplotnim reZimu Zehleni (regulator tep-

loty (11) ve stavech «e e e» nebo «MAX>).

+ P¥i stisknuti tlaCitka dodatecné dodavky pary
(5) para z podrazky Zehlicky bude vystoupat
intenzivngji.

Poznamka: pro vylou¢eni vyteku vody
z parnich otvoru stiskejte tlaCitko dodatec-
né dodavky pary (5) s Casovym rozsahem
4-5 vterin.

Funkce automatického vypnuti

KdyzZ Zehli¢ka je bez pohybu béhem 30 vtefin
v horizontalnim stavu nebo kolem 8 chvili ve
vertikalnim, automaticky se vypne.

Pro zapnuti Zehli€ky jen zacnéte Zehlit.

Poznamka: Po zapnuti Zehli¢ky, teplota
paty nastavena dFive bude dosahnuta za
néjaky ¢as vzorem k nastaveni regulatoru
teploty (11).

UDRZBA A CISTENI
« Pred cisténim Zehlicky zjistéte, Ze je ode-
pnuta od sité a ochladila se.

+ Utirejte téleso Zehli¢ky trochu vihkou latkou
potom utfete ho dosucha.

+ Usazovani Zehlicky mohou byt odstranéna
latkou zmocenou v octovodnim roztoku.

+ Po odstrabébi usazovani odlestéte povrch
podrazky suchou latkou.

+ NepouZivejte brousici Cistici prostfedky na
Cisténi podrazky a télesa.

+ Unikejte kontaktu télesa a podrazky s ostry-
mi kovovymi predméty.

CHRANENI
- Otocte regulator teploty (11) proti sméru
hodinové rucicky do stavu «MIN» nastavte
regulator stalé dodavky pary (3) do nejlevsi-
ho stavu — dodavka pary je vypnuta

+ Dejte vidlici pry¢ ze zas(livky.

- Oteviete viko zalevného otvoru (2) otocte
Zehli€ku a vylijte vodu z nadrze na vodu (10).

+ Zaviete viko (2).

« Dejte Zehli¢ku do vertikalniho stavu a poCkej-
te az se ochladi.

+ Dejte Zehlicku do vertikalniho stavu

TECHNICKE UDAJE
Napéti napajeni: 230 Vt ~ 50/60 Hz
Spotieba: 2000 W

Zivotnost pristroje - 3 let

Zaruka

Podrobné zarucni podminky poskytne pro-
dejce pristroje. P¥i uplatfiovani narok béhem
zaruéni lhuty je tfeba predloZit doklad o zakou-
peni vyrobku.

Tento vyrobek odpovida poZadav-
kiim na elektromagnetickou kom-
patibilitu, stanovenym direktivou
89/336/EEC a predpisem 73/23/
EEC Evropské komise o nizkona-
pétovych pristrojich.

q3
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YKPAIHbCKUHA

MPACKA

onuc

1. Conno po3bpuskyBaya BOAU

2. Kpwuwka 3anmMBanbHOro oTBOpy

3. Perynartop nocTiiHoi nogadi napu

4. KHonka po36bpunskyBaya BOAU

5. KHonka p[OopaTtkoBOro nogaBaHHSA
napu
Pyuka

3axmcT MepexHoro LWHypa

OcHoBa npackm

IHOMKaTOp YBIMKHEHHS/BUMKHEHHS

HarpiBasbHOro eNeEMEHTY

10. PesepByap ons sogmn

11. Perynatop temneparypu

12.Bka3iBHMK MaKCUMaNIbHOro  PiBHS
BOAMU

13. MipowBa npacku

LN

3AXO04UN BE3MNEKU

Mepep, Nno4YaTkom ekcnayartauii

npunaay YBaXHO npouuvTtanTe

iHCTPYKLUiIO, a TaKOX 3BEpHiTb yBary

Ha inocTpauii.

+ Mepw Hi>X YBIMKHYTU npacky,
nepekoHamTeCh, WO Hanpyra B Mepexi
BignoBigae poboyin Hanpy3i npacku.

+ MepexHunin LIHYP OCHaLLEHMNIN
«EBPOBWUJIKOIO»; BMUKaNTE i B
pPO3EeTKy, KOTpa Ma€ HaAiNMHUN KOHTaKT
3a3eMJIEHHS.

+ Lo6 YHUKHYTU PU3UKY BUHUKHEHHS
noxexi, He KOpUCTymnTecs
nepexigHMKamMmu nig, 4ac nig’egHaHHsa
npunagy A0 enekTpU4HOi pO3EeTKU.

- Ona 3anobiraHHsa nepeBaHTaXeHHIo
€NEeKTPUYHOI Mepexi He BmMukanTe
OHOYACHO KiNlbka Npunagis 3 BEANKOIO
CMOXMBAHOIO MOTYXHICTIO.

+ BUKOpPUCTOBYIMTE Mpacky BUKIIIOYHO 3
MeTolo, NnependadvyeHolo iIHCTPYKLIELO.

- Kopuctymnteca npackoil TinbkM Ha
npacyBasbHiN OOLLLL.

- CTtaBTe npacky Ha PpiBHY CTiliky
MOBEPXHIO.
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Mepen HanoBHeHHAM pe3epByapa
BOAOIO HEOOMIHHO BigMMKaANTE NMpPacky
BiO MEpEXi.

Mpn KopucTyBaHHI NMpackol KpuLlka
3a5mMBasibHOro OTBOPY MOBUHHA OyTU
LLiSIbHO 3akpwuTa.

Byaobte  Bkpaih  nNUAbHUMWK,  KOAWU
BUKOPUCTOBYETE npunag y
6e3nocepenHin 611M3bKOCTI Bif,
OitTen Ta nopgen 3 o0OMeXeHUMU
MOXJIMBOCTSIMU.

He sanuwaiTte BBiMKHEHY npacky 6e3
Harnsgy.

3aBxan Big’egHyMTe nNpacky  Big
eNlekTpomMepexi, AKLLLOHEKOPUCTYETECS
Helo.

Ona YHUKHEHHS YPaXKeHHS
eNeKTPUYHMM CTPYMOM He 3aHypilonTe
npacky y Boay 4nm B Oyab-IKy iHLWY
pionHy.

3ab0pOoHSETLCA 3a1MBaTU B pe3epByap
ONs BOAM apoMaTuaylodi pianHn, ouerT,
PO34YMH KpOXMasto, peareHTn Aans
BUOANEHHS HakuMny, XiMi4Hi pevyoBUHUN
TOLLO.

YHMKanTe KOHTaKTy OrofieHMX OiNTHOK
LIKipW 3 rapsiuriMm NOBEPXHAMM MpPackm
abo napoto, Wo 3 Hei BUXoanTb, abu He
aictaTtuv oniki..

CrtexTe, WOO MepexXHWUin LWHYp He
3BUCaB i3 Kpalo npacyBanibHOI AOLLIKW,
a TakoX He AO0TMKaBCs OO0 rapsayvmx
MOBEPXOHb.

Big’eaoHytoum npacky Big, eNekTpu4HOoi
Mepexi, 3aBXaM TprManTe 3a MepexHy
BUJIKY, HIKOJIN HE TATHITb 32 MEPEXHU
LIHYP.

Mepw HixX npubpatn npacky, 3nuinTe
3a/MwK1n BoOM Ta pganTte M 4ac
MOBHICTIO OXOJIOHYTMW.

3nuBanTe BOAY TiNnbkn nicns
Bif’€OHaHHSA Npackm Big, Mepexi.

He BMKOPUCTOBYMNTE npacky 3
MOLLUKOOKEHOIO MEPEXHOI BUIIKOIO,
MEepPEeXHNM LIHYPOM, a Takox 3 Oyab-
SAKUMM iHLUMMW HECNPABHOCTAMM.
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+ LLLoB yHUKHYTNYPaXEeHHS ENEKTPUYHUM
CTPYMOM, Hikonn He po3bupaiTe
npacky CamMoOTYXKW, Yy pasi BUABNIEHHSA
HECMPaBHOCTI 3BepranTecs no
aBTOPM30BAHOIO CEPBICHOIO LLEHTPY.

NEPEQ NEPLULUM BUKOPUCTAHHAM

- JictaHbTe npacky 3 ymnakoBku, npwu
HasgABHOCTI 3axmcTy Ha nigowsi (13)
BUOAnNiTh ii.

+ MNMepekoHanTecs, Wo Hanpyra B MepeXxi
Bignosigae poboyin Hanpysi npacku.

Mpumitka

Konu npacky BmukaioTb ynepiue,
ii HarpiBanbHWii enemeHT 0O6ropse,
TOMYy MOXe 3'IBUTUCSI He3Ha4YHa
KinbKicTb AMMy abo CTOPOHHIV 3anax
— e yinnkoM HopmMaJsibHe siBULLe.

BUBIP BOOU

Ona HamnoBHEHHA pe3epByapa
BMKOPUCTOBYNTE BOOOMNPOBIOHY BOAY.
AKWwo BOAOMPOBIgHA BOAA >XXOPCTKA,
pEeKOMEHAYETLCA  3MmiwyBatn i 3
ONCTUIbOBAHOIO BOAOKY CNiBBIAHOLLEHHI
1:1, y pasi X AyXe >XOPCTKOi BOAM
3MilwynTe ii 3 ANCTUABOBAHOIO BOAOKO Y
cnieBigHoweHHiI 1:2 abo 3acTocoByiTe
nve gUCTUNbLOBaHy Boay.

Mpumitka
3abopoHseTbCcs 3anuBaTu
B pesepByap Ansa Boau (10)

apomartu3yiodi piagnHu, oueT, po34YnH
KpoxmaJsio, peareHTu AJs BugaseHHs
Hakuny, XiMi4Hi pe4oOBUHU TOLLO.

HANMOBHEHHSA PESEPBYAPA AJ19

BOOU

Mepw HiX 3anmTm BOAy B Npacky,

nepecsigyiTbCs, WO BOHA Bi4iMKHEHA Bif,

eNekTpoMepeEXi.

+ YCTaHOBITb pPEerynsatop MOCTiNHOro
nogaBaHHa napu (3) y no3uujlo -
nofasaHHsA Napu He BinOyBaTMMETbCS.

» Bigkpuiite  KpuwKky 3anmBasibHOro
oTBOpY (2).

- 3anunte BOAy, LWABHO 3akpuinte
KpunLKy (2).

Mpumitkn:

e He HanuBavite Boay Buule 3a
nosHa4yky MAX.

e Skwjo nig Yyac npacyBaHHs BUHUKAE
norpeba B A[osmBaHHI BoAwm,
000B’I3KOBO BUMKHITb  Mpacky
Ta BUTAMHITL MepeXxHy BWIKY 3
po3eTKu.

e [licna 7TOoro sk Bu 3akKiH4YnTe
npacyBatn, BUMKHITb Npacky,
aoyekanTtechb i MoBHOIro

OCTUraHHsl nicssa 4oro BigKpuiATe
KpULLKY 3anuBaslbHOro OTBOPY
(2), nepeBepHIiTb Npacky i anunTe
3anuwku Boau.

TEMMNEPATYPA NPACYBAHHSA

Mepeg no4yaTkom ekcnayatauii
NMPOTECTYWTE HarpiTy Npacky Ha KNanTuky
TKaHWHWN, Wo0 NEPEKOHATUCS B TOMY, LLLO
nigowsa npacku (13) Ta pesepByap ond
Boan (10) yncri.

- 3aBxan nepen npacyBaHHAM
peyen OMBITbCA Ha SAPJUMK BUPOOY,
ne 3a3HavyeHa pekoMeHZoBaHa

TemrnepaTypa npacyBaHHS.
AKWwo qapauk i3 BkasiBkamu  Wo[0
npacyBaHHS BIACYTHIA, npoTe Bam
BigOMMIA TuUN marepiany, TO 401
BMOOPY TemnepaTtypu npacyBaHHS
rnocnyroBymTecst Tabnumueto.

Mo3Hayku Tun TKaHUHU
(TtemnepaTtypa)

CUHTETMKA, HEMOH, akpul,
noniecrep (HM3bka Temneparypa)

LLIOBK/BOBHa (cepeaHs
Temneparypa)

oo BaBoBHa/NbOH (BYCOKA

TemMneparypa)

« Llieto Tabnumueto MoXxHa KopmUcTyBaTUCS
TiNbKM CTOCOBHO Magkux marepianis.
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Ao TKaHuHa iHWoro Tmny
(rodppoBaHa, penbedpHa TOLWO), TO
Harkpauwle npacysatu ii 3a HWU3bKOI
Temneparypu.

Cnepuwy BiacoOpTYNTE peuyi 3a
TemMneparypoto npacyBaHHS:

CUHTETUKY — 00 CUHTETUKMU, LIEPCTb
- 0O wepcTi, 6aBoBHY - A0 6aBOBHU i
T.0.

Mpacka HarpiBaeTbCs wBuaLle,
H>XX  BUCTUrae. Tomy  crnoyatky
pPEKOMEHAYETLCA MNpacyBaTu pedi 3a
HU3bKOI Temnepatypu (Hanpwuknag,
CUHTETUYHI TKaHUHN). Motomy
nepexoabTe Ha NPacyBaHHS 32 BULLMNX
TemMnepartyp (WoBK, BOBHA). Bupobu 3
6aBOBHW Ta NTbOHY NPACYNTE B OCTAHHIO
yepry.

AkWwo [0 cknagy TKaHWHW BXOASTb
3MillyBasbHi  BOJIOKHA, HEOOXiAHO
BCTAHOBUTU HAHWXYy Temneparypy
npacyBaHHs (MPUMIipoOM, Konn BUPIG
cknapaetbca Ha 60% 3 noniectepy
i Ha 40% i3 GaBOBHM, TO MOro cnig

npacyBatm npu TemnepaTypi, WO
niaxoanTb ANs NosiecTepy «e»).
Akwo Bu He B 3MO03i BU3HAYUTU

cknag TKaHWHW, 3HaaiTb Ha BUPOOI
Micue, KOTpe He nMnoMiTHe npu
HOCIHHI, i gocnigHUM Wnsxom obepiTb
TeMnepatypy npacyBaHHs (3aBXxgu
noYnHanMTE 3 HAMHWXKYO0I TEeMNeparypu
1 NOCTYNOBO NiABULLYNTE ii, OOKN HEe
nocsirHeTe 6axaHoro pesynbsrary).
BenbBetoBi Ta iHWI TKaHUWHW, AKi
WBMOKO MNOYMHalOTb  BUJIMCKYBaTW,
noTpiObHO MpacyBaTu 4YiTKO B OAHOMY
Hanpsmky (y Hanpsami  Bopcy) 3
HE3HAYHMM HATUCKOM.

LLLo6 YHUMKHYTU NOSIBU JINCKYYUX MASM
Ha CUHTETUYHUX | LLOBKOBUX TKAHMHAX,
npacyinTe ix 3 BUBOPITHOro BOKYy.

YCTAHOBJIEHHSAA TEMMNEPATYPU
NMPACYBAHHA
+ NMocTaBTe npacky Ha ocHoBy (8).

- BcTaBTe BUJIKY MEPEXEBOro LUHYPY B

pPO3ETKY.
MNoBopoTom perynatopa (11)
BCTAHOBITb HEOOXigHY Temneparypy
MPACYBaHHA: «®» «®®x «®ee) abo

«MAX>» (3anexHo Big TNy TKaHWHWN)
npu LbOMY 3aroputbcs iHgmkaTop (9).
Konn Temnepatypa nigoLwsun
npackn (13) pocsarHe BCTaAHOBEHOI
Temnepatypwu, iHamkatop (9) noracHe,
MO>XHa NPUCTynaTu 4O NpacyBaHHS.

NMPUMITKA: NMpu napoBomy
npacyBaHHi HeobxigHO
BCTaHOBJ/IIOBaTn TeMrieparypy
npacyBaHHsI «® ® ®» 260 «MAX».

PO3BPU3KYBAY BOAU

* Bu

MOXETe 3BOJIOXUTU  TKaAHWHY,
HaTMCHYBLUW Kiflbka pa3iB Ha KHOMKY
po3bpuskysaya (4).

- MNMepekoHarmTecs, Wwo B pe3epsyapi (10)

AO0CTaTHbLO BOAOWN.

CYXE NMPACYBAHH4A

- MNocTaBTe npacky Ha OCHOBY (8).
BcTaBTe BUIIKY MEPEXEBOINO LUHYPY B

pPO3ETKY.
MNoBopoTom perynatopa (11)
BCTAHOBITb HEOOXiOHY Temneparypy
MPACYBaHHA: «®» «® @y «®ee) abo

«MAX>» (3anexHo Big TNy TKaHWUHW)
npu LbOMY 3aroputbes iHamkaTop (9).
Konn Temnepatypa nigoLwwsun
npackmn (13) pocsarHe BCTAHOBEHOI
Temnepatypu, iHamkatop (9) noracHe,
MO>XHa NpUCTynaTu 4O nNpacyBaHHS.
Micna BUKOPWUCTaHHS npackm
BCTAHOBITb PErynaTtop Temneparypu
(11) B nonoxeHHs1 « MIN».

BuUTArHiTE BUNKY MEPEXHOro LiHypa 3
PO3ETKN Ta A0YEKANTECH, [A0KM Npacka
MOBHICTIO OXOJIOHE.

NMAPOBE NPACYBAHHY
Mpn napoBoMy npacyBaHHi HeoOXigHO
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BCTaAHOBJIOBATU Temneparypy
rnpacyBaHHS «® @ @5 360 «MAX>.

- NMocTaBTe npacky Ha ocHoBy (8).

- BcTaBTe BUNKY MEPEXEBOrO LUHYPY B
pPO3EeTKY.

MepekoHanTecs, Wo B pe3epsyapi (10)
[0CTaTHbO BOAMW,.
MNoBopoTomperynatopa(11)BcTaHOBITb
HeOOXioHY Temneparypy NpacyBaHHS:
«e e e 360 «MAX» (3anexHo Big, Tuny

TKQHWHW) NpPU  LUbOMY 3aropuTbCs
inaukaTop (9).
+ Konn Temneparypa nigoLwsu

npackm (13) pocsarHe BCTAHOBEHOI
Temnepartypwm, iHgukaTop (9) noracHe,
MOXHa NPUCTynaTu A0 npacyBaHHS.
Perynatopom MOCTIMHOI nogadvi
napu (3), YCTaHOBiTb HeobXigHy
iHTEHCUBHICTb MapOYTBOPEHHS, Mnapa
MOYHE BUXOAUTW 3 OTBOPIB MiOOLLBMK
npackm (13).

Micnga BUKOPUCTAHHS npackm
BCTAHOBITb PErynsatop Temneparypu
(11) B nonoxeHHs «<MIN», a perynatop
MoOCTiHOI  nopadi napu  (3) B
MOJIOXEHHS.

BUTArHITL BUNKY MEPEXHOro LWHypa 3
PO3ETKN Ta JoYEKANTECH, AOKM NMpacka
MOBHICTIO OXOJIOHE.

YBATA! dkwo nig 4ac poboTm napa
HE nNOJAETbCS  MOCTIMHO, nepeBipTe
NpaBUNbLHICTL  MOJIOXKEHHS  perynstopa
Temneparypm (11).

AOAOATKOBE NOOABAHHSA NAPU
dyHKUis  gogaTtkoBoi nogadi napu
MOXe CTaTM KOPMCHOW  nig  4ac
po3npacoByBaHHA CKNadoK i MoXe
BMKOPUCTOBYBATUCH nvwe npun
BMCOKOTEMMNEPATYPHOMY pexumi
npacyBaHHs (perynsartop TemnepaTypu
(11) y NONOXeHHi «+ « »» abo «MAX»).
+ Y pasi HaTUCKaHHA KHOMKM 400aTKOBOT
nogadinapwm (5) napa 3 nigoLwwsu npacku
BUXoaUTUME Binbll iHTEHCUBHO.

NMPUMITKA: OnsayHUKHEHHS1 BUTiIKaHHS
BOAMN 3 NapoBuUX OTBOPIB HaTtuckairte
KHOMKY A[0A[aTkoBOro nozaBaHHS
napwm (5) 3 iHtepBasiom 4-5 cekyHAa.

dYHKLIA ABTOMATUYHOIO
BUMKHEHHSA

AKwo npacka nepebyBae y
HEepyxoMoMy cTaHi 6an3bko 30 cekyHn,
Yy TOpW30OHTaNIbHOMY MONOXeEHHi abo
6113bk0 8 XBWAMH Yy BEPTUKANIbHOMY,
BOHA BUMWKAETbLCHA aBTOMAaTUYHO.

Ana yBiMKHEHHSI Npacku MPOCTO NOYHITb
HMM npacyBaTu.

NMPUMITKA:

Micna yBiMKHEHHSs1 Npackun, padiwe
BCTaHoOBJIeHa TemMriepaTypa nifoLiBu,
BCTaHOBUTbCSI 4Yepe3 pAesikuii 4ac,
3aJ1e>XHO Bif, MOJIOXXEHHS perynsitopa
Temneparypwm (11).

aornag TA HALLEHH4A

» Mepw HidXX 4YNCTUTU npacky,
rnepekoHamTecs, L0 BOHA BiAiMKHEHA
BifL €NeKTPOMEPEXKi Ta BXXE OXOJSIOHYNA.

» MpoTpiTeb KOpMyc npacku 3nerka
3BOJIOXKEHOK TKAHWHOI, MiCAs 4oro
BUTPITB ii gocyxa.

- BigknageHHss Ha nigowsi  npacku
MOXYTb OyTVM BuMpaneHi TKaHWHOIO,

3MOY€EHOI0 B OLTOBO-BOAHOMY
PO34UHI.

» Micnga YCYHEHHS BigKnageHb
nonoslipyntTe  MNOBEPXHIO  MiAOLLIBU

CYXOI0 TKaHUHOIO.

+ He BuKopucTOBYITE 019 YULLEHHS
nigowsu i kopnycy npacku abpasunBHi
3aco0u oNs YNLLEHHS.

» YHUKaNTe KOHTaKTy MigoLwwsu npackm 3
rocTpumMu MeTaneBMMMN NpeaMeTamm.

3BEPIFAHHA
- MoBepHiTb perynatop TemnepaTypu
(11) NpOTM rOAMHHUKOBOI CTPINKU 00
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Mo3Ha4yky «min», yCTaHOBITb PErynaTop
MOCTIMHOrO nogaBaHHa napu (3) vy
KpamHe niBe NOJNIOXKEHHS nopaya
napu BUMKHeHa.

BUTArHiTb BUKY MEPEXHOro LHypa 3

pPO3ETKN.
+ Bigkpunte KpuwKy  3annMBanbHOro
oTBOpPY (2), NepeBepHiTb npacky i

3N1iATE pEeLITKM BOAWM 3 pes3epByapa
ans sogm (10).

3akpumte KpULLKy (2).

MocTaBTe npacky BepTUKaNbHO Ta
JanTe i Yyac NOBHICTIO OXOSIOHYTU.
36epirarite Npacky y BepTuKaibHOMY
MOJIOXKEHHI.

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKHN
Hanpyra xmnsnenHsa: 230 B ~ 50/60 Iy,
CnoxmBaHa noTyXHicTb: 2000 BT

BupobHuk 3anvwae 3a coboro rnpaBo
3MIHIOBaTU XapakTepucTuku npuaany
6e3 nonepeaHbOro NMoBiOMIIEHHS.

Tepmiu cnyxé6u npunagy - 3 pok.

FapaHnTisa

JoknagHi  ymMOBM rapaHTii  MOXHa
oTpuMaTu B gunepa, Wo npoaas naHy
anapartypy. lNMpu npea’asBneHHi byab-aKoi
npeTeH3ii NPOTAroMm TEPMiHy Aii JaHoi
rapaHTii BapTo npea’sBUTKU 4ek abo
KBUTAHLLIO MPO NOKYMKY.

HdaHni BUpi6  Bignosigae
BUMOram 40O €J1IeKTPOMarHiTHoi
CYMICHOCTI, Lo Npesa’aBsiioTbCs
anpektusoro 89/336/€EEC Pagn
€Bponu i PO3NOPSAXEHHIM
73/23 €EC 1o HU3bKOBOJILTHUX
arnaparypax.

q3
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nPAC

ANICAHHE

1. Canno pacnbipckBasibHika Baabl

2. Kpblwka 3aniBadHam anTyniHbl

3. Parynatap nacrtasgHHaii nagadbl
napbl

4. KHonka pacnbipcKkBasibHika Baabl

5. KHonka gapaTtkoBav nagaydbl napsbl

6. Pyuka

7. AxoBa ceTkaBara LuHypa

8. AcHoBa npaca

9. IHAbIkaTap YKIKOYSHHS/BbIKMIOY3HHS

HarpasaJlJibHara asiemeHTa

10.Pa3epByap aonsa sagbl
11. ParynaTtap ToMmneparypbl
12.MakazanbHik MakcimanbHara

Y3pOYyHIO Baabl

13.Mapawea npaca

MEPbI BACHNEKI

Mepap 3kcnnyaTaubiaii yBaXxniBa
npayvbiTalileiHCTPYKLbIIO, aTakcama
3BSIPHiLe yBary Ha MaJiloHKi.

Mepap yknto4saHHEM NepakaHanmuecs,
WITO HanpyxaHHe ceTki agnaBsgae
paboyamy HanpyxaHHIO npaca.
CeTkaBbl LLUHYP 3absicnedyaHbl
"eypaBinkan”; ykaw4danue qe Y
paseTky, skas Mae Haa3elHbl KAHTakT
3a39MJIEHHS.

Kab nasberHyub pbl3blki Y3HIKHEHHS
naxapy He KapbicTanuecs
nepaxogHikami nagkJIlo4Y3HHI
npbiCTacaBaHHS 3NEKTPbIYHYIO
paseTky.

Kab nasberHyub neparpyski
3MIeKTPbI4HAN CEeTKi He yk4anue
ajHayacoBa Hekasnbki npbibopay
3 BsAnikam cnaxblBasnbHam
MaryTHacLyo.
KapsbicTanuecs
3 MaTan,
iHCTPYKUbIi.
KapsbicTanueca npacamMm TONbKi
npacasaJsibHal A0oLULbI.

npbil
y

npacam TOJIbKI
npagyrnenXxaHam vy

Ha
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CTtayue npac Ha poyHylo yCTonniByto
naBepxHto.

Mpbl 3anayHeHHi pa3epByapa Baaon
3aycénbl agknoyanue npac ag cetki.
Mpbl KapbICTaHHI NpacamMm Kpbika
3aniBayHall anTyniHbl NaBiHHA ObluUb
LIYbl/ibHA 3a4blHEHa.

Byn3bue acabniea yBaxkniBbl Mpbl
KapbICTaHHi npbicTacaBaHHEM
y HenacpagHan 6niskackii na
o3qauen i noagsein 3 abmexasaHbIMi
MarybiMacusami.

He acTtaynaiue yknioyaHbl npac 6e3
Harnaay.

3aycépnbl agknoyanue npac ag ceTki,
Kani He KapbICTaeLecs im.

Kab naséerHyub napaxaHHs
3NEeKTPbIYHLIM TOKaM, He anyckanue
npac y Bagy Uui y nobyto iHwyo
BaaKacLb.
3abapaHsieyua3saniBaubypasepByap
0151 BaAbl apamMatbI3yloybld BaakacLli,
BOLLAT, pacTBOP Kpyxmarsy, paareHTbl
OJ19 aybllWY3HHA af, Hakiny, XiMidHbIS

cpogakiiT.A4.

Mazbsarariue KaHTakTy agKpbITbIX
yyacTtkay CKypbl 3 rapa4biMi
naBepxHAMI Mpaca Uui BbiIxoaadam
napai, ka6 nasberHyub aTtpbiMaHHSA
anéekay.

Caubiue, kab® ceTkaBbl LWHYP He

3BewWBayca 3 Kpato npacaBasbHamn
OOLIKi, a TakcamMa He gakpaHaycsa ga
rapaybix NaBepxHsY.

Mpbl aaKMIOY3HHI npaca an,
3MeKTpbl4YHaN ceTki 3aycénbl
TpbIManMuecss 3a CeTKaByl BiNKY,
HIKOJ1i HE USrHiue 3a ceTKaBbl LLUHYP.
MNepan TbiM 9K cxaBaub npac, 3niue
pPaLWTKi Bagbl i ganuye amMy noyHacuto
acTbllb.

3nisanue Baay TOJbKI nacnsa
aaKJIIOYdHHS Npaca af ceTki.

He KapblcTanuecs npacam 3
nawlkoa)kaHa ceTkaBal Binkawn,

ceTkaBblM LUWHYpamMm, a TaKCama 3
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NOObIMI IHWBIMI HACNPayHacusiMi.
Kab nas6erHyub napaxaHHs1
ANEeKTPbIYHbIM  TOKaM  Hikoni  He
pa3bipariue npac camacToWHa,
npbl BbISAY/IEHHI HACnpayHacLi
3BsapTanuecs vy ayTapbli3aBaHbl
C3PBICHbI LI3HTP.

NEPAA NEPWbIM KAPbICTAHHEM
- JactaHbue npac 3 ynakoyki, Kkani
Maeuua axoBa Ha noaswee (13)
30bIMiLe qae.

- Mepakananuecs, WTO HanpyXaHHe
ceTki agnaespae paboyamy
Hanpy>aHHIo npaca.

3aysara: lNMpbl nepLwbIM YKJIIOY9HHI
HarpaBaJsibHbl B3/1eMeHT npaca
abrapae, naratamy mardbima
3’aysieHHe HeBsiJlikali  KoJibKacl
AbiMy Ui iHwara naxy rarta
HapmasnbHasi 3’saBa.

BbIBAP BAAbI

AOns 3anayHeHHs
BblKapbiCTOYyBanLe
Bagy. Kani

pa3epByapa
BOAANpaBoOdHYO
BOganpaBogHasi Boaa
XopcTkas, TO pakamMeHayeuua
3MellBaUb se 3  AbICTbinsiBaHan
BaOONM y cyagHociHax 1:1, npbl Benbmi
XOpCTKanm Baa3e 3MeluBanue se 3
ObICTblIIBaHaW BagowW y CcyaAHOCiHax

1:2 ui BblkapbiCTOyBanue  TOJIbKi
ObICTbINSIBAHYO Bagy.

3aysara

3abapaHseuya 3aniBaub y
pa3epsByap ans Bagbl (10)

apamarbi3yioydblss Bagkacui, Bouar,
pacTBop Kpyxmasny, pa3areHTbl OJs
aYqbILIYM3HHS anf Hakiny, XiMivyHbIs
cpogki iT.nm.

HAMNAYHEHHE P33EPBYAPA OJ14
BAADbI
Mepan TbiIM gk 3aniub BOAY Y npac,

nepakaHamnuecs, WTO EH aaKo4YaHbl

aj ceTki.

- YcTaHaBiue paryndarap nacrasHHamn
nagadybl napbl (3) Yy craHosiwya -
nagaya napbl BbIK/lO4aHa.

* AguyblHiue KPbILLKY 3asiiBa4Ham
aaTyniHbl (2).

- 3aniue Bapy,
KPbILLKY (2).

LYblbHA 3a4blHiue

3aysari:
e He HaniBaviue Bagy BbILU3A METKi
MAX.

e Kani nag yac npacaBaHHS
HeabxogHa paniub Bagy, TO
agksloybile npac i BblUsirHiye

ceTKaBYyIO BiJIKy 3 pa3eTki.

Macns TOoro siKk Bbl 3aKOH4YbILE
npacaBaub, BbIKJIIOYLle r1pac,
aadakariyecst aro noyHara
acTbiBaHHsI NnacJss Yaro agJbiHile
KpbILWKY 3aniBadHanW agTysiHbl
(2), nepaBsipHiye npac i 3niue
PILUTKI Bagwbl.

TOMNEPATYPA NPACABAHHSA

MNepan nadarkam aKcnayartaubli
npaTacTyiue HarpaTbl Npac Ha kaBasky
TKaHiHbl, kab® nepakaHauua, LWTO

nagswea npaca (13) i pasepsyap o
Bagbl (10) YbICTbIS.

- 3aycénpbl nepag, npacaBaHHEM
payay rmsaasiue Ha apfiblk Bbipady,
nse ykasaHa pakamMmeHaoyemas
TomMnepartypa npacasaHHs.

Kani «apnblk 3 yka3aHHaAMI na
rnpacaBaHHIO aAcyTHivyae, asne Bbl
BefaeLe TbiN Marapbiany, To 4ns
BblOapy TamMnepaTtypbl NpacaBaHHS
rnaasiue Taéniuy.

AGa3Ha4y3HHi TbIN TKaHIHDbI
(reamnepartypa)

CIHTOTbIKA, HEWJIOH, akpbisl, MOMISCTIP
(Hi3kag TamMnepaTypa)
LLOYK/LISPCUb (CAP3aHAS
Tamneparypa)
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(XX |6aBo§/Ha/néH (BbICOKAS TsmnepaTypa)|

Tabniua nagbixoa3iub ToNbKi And
rnagkix marapsianay. Kani marapbian
iHWara Thiny (racdppbipaBaHbl,
panbedHbIirg.), TO Nenw npacasaub
Aro Npbl Hi3kanm TaMmnepartypbl.
Cnavatky agcapTtyhiue paybl  na
TaManepaTypbl NpacaBaHHSA: LLI3PCLb -
na wapcuj, 6aBoyHa — aa 6aBOYHbI i .4,
Mpac Harpaeyua XyT4d9W, 4YbIM
acTbiBae. Maratamy cnadartky
pakameHayeua npacasaLb
paybl, nNpbl Hi3kanm TamMnepatypbl
(HanpbIkan, CiIHTAOTbIYHbIS TKaHiHbI).
Macna 4yaro npacyriue npbl 60MbLL
BbICOKIX TomMMeparypax (LoyKk,
wspcLUb). Boipabbl 3 6aBOYHbI | NEHY
npacymue y anoLHIO 4Yapry.

Kani Bbipab 3pobsieHbl ca cMecaBbIX
BaJIOKkaH, TO HeabxoaHa YCTaHaBiub
camyio Hi3KYyI0 ToMneparypy
npacaBaHHSA (Hanpbiknag, kani pad
cknagaeuua Ha 60% 3 noniacTtapa
i Ha 40% 3 6aBOYHbI, TO sie Tpaba
npacasaub Npbl TOMNEpPaTypbl, Akaqa
nagbIxoa3iub OS5 MoAiacTapa «®»).
Kani Bbl He MoOXaue BbI3HAYbILb
MaTapbisf, 3 SKOW 3pobneHa pad,
3Hanasiue Ha én mecua, 9Koe He
npbIMETHA NPbl HOCLbI, | 4OCNEOHbIM
wnaxamMm BbiGSpbILEe TamMneparypy
npacaBaHHA (3aycéabl nadbiHanue
3 camam Hiskalm Tamnepatypsbl
i nacTynosa naseblLLIanue qae,
nakysb He aTpbiMaeue >Xagaemara
pagynbrarty.).

BenbBeTaBbia i iHWbIA TKaHiHbI, AKid
XyTKa nayblHaloUb iNbCHiuLa, Tpaba
npacaBaLlb TOJIbKi ¥ aAHbIM HaKipyHKY
(y HakipyHKy BOpPCY) 3 HeBsanikiMm
HaLlCKaHHEM.

Kab nasberHyup 3'ayeHHs 6/1iCKyybIX
MAssM Ha CIiHT3TbIYHbIX | LLIOYKaBbIX
TKaHiHax, npacymnue ix ca cnogHara
B60kKy.

YCTAHOYKA TABMMEPATYPbI

NMPACABAHHSA
- MacTayue npac Ha acHoBy (8).

- YcTtayue BifnKy ceTkaBara wHypa y

paseTky.

MNMaBapo4Batoybl parynatap  (11)

yCTaHasiue natpabHylo TamMnepaTypy

npacaBaHHﬂ: « @5, <® @ <O 00>
ui «<MAX» (y 3anexHacui ag Tbiny

TKaHiHbI) Npbl  r3TaMm 3arapbiuua

iHOobikaTap (9).

- Kani TamMnepartypa nagsLBbl
npaca (13) pacsarHe yctaHoyneHan
TaMnepaTypsbl,iHOoblkaTap(9)naryxHe,
MO>XHa MpbICTynaub Nnpacasalb.

3aysara: lNMpblI napaBbimMm
npacaBaHHi HeabxogHa
ycTaHaynisauyb Tamneparypy
npacaBaHHSs «® ® 5 i «MAX».

PACIMNbIPCKBAJIbHIK BAObI

* Bol MOXaue Hamayblub TKaHiHy,
HaxkayLbl HEKaNbKi pa30oy Ha KHOMKY
pacnblpckBanbHika (4).

» MNMepakananuecs, WTO Y pa3epByapsbl
(10) pacTtaTtkoBa Bafpl.

CYXOE NMPACABAHHE
- MacTayTte npac Ha acHoBY (8).
- YcTtayue BinKy ceTkaBara wHypa Yy

paseTky.
» MaBsapHyYywbI parynatap (1)
yCTaHasiue HeabxoaHYo

TOMMNEPATYPY MPACABAHHS: « @5, «® @5
«e oo i «MAX>» (y 3anexHacui ag
ThIMy TKaHiHbI) NPbI FATaM 3arapbiuua
iHOobikaTap (9).

- Kani TamMnepartypa nagsLBbl
npaca (13) pacsarHe yctaHoyneHan
TaMnepaTypsbl,iHOoblkaTap(9)naryxHe,
MO>Ha MpbICTyNaLb npacasalb.

- Nacna KapbICTaHHA npacam
yCTaHaBiue parynatap TaMreparypbl
(11) ¥ ctanogiwya «MIN».

» BblugrHiue Binky ceTkapara LiHypa
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3 paseTki i pgayakanuyeca noyHara
acTbiBaHHS npaca.

NMAPABOE NMPACABAHHE

Mpbl NapaBbIM NpacaBaHHi HeabxoaHa
ycTaHaynisaub TamMnepartypy
npacaBaHHA «® @ 5 i <MAX>.
MNacTtayue npac Ha acHoBYy (8).
YcTtayue BinKy ceTkaBara wHypa y
paseTky.

MNepakaHanuecs, WTo Yy pa3epByapsbl
(10) pacrtarkoBa Bagbl.

MaBspHyYyLWbI parynarap (11)
yCcTaHasiue HeabxoaHyto
ToMMepartypy npacaBaHHS:
ui «<MAX» (y 3anexHacui ag Tbiny

«KO O 0

TKaHiHbI) Mpbl  raTaMm 3arapbiyua
iHobikaTap (9).
- Kani ToMnepartypa naasLiBbl

npaca (13) pacsarHe ycrtaHoyneHawn
ToMnepartypbl,iHabikatap(9)naTyxHe,
MO>XHa MpbICTynaLb npacasaLb.
Parynatapam nacrtasHHaii napadbl
napbl (3) yctaHaeiue HeabxoOHYIO
iHTOHCIYHacub NapayTBapaHHL, napa
rnayHe BbIXxoA3iLb 3 aATyNiH NaasLLBbI
npaca (13).

Macnsa KapbICTaHHS npacam
yCTaHagiLe parynatap TaMrneparypsbl
(11)yctaHoBiw4a «MIN», aparyndarap
nactasgHHam napgadsl napbol (3) VY
cTaHoBiWYa.

BolugarHiue BinKy ceTkaBara LiHypa
3 pa3eTki i pgayakanueca noyHara
acTbIBaHHSA npaca.

YBArA!

Kani nag 4ac npaubl He agObiBaeLLa
nacrtasgHHas najgada napbl, nNpasepue
npaeifibHaCLb CTaHOBILIYa parynaTapa
ToamMmnepartypbl (11).

AAOATKOBASA MAOA4YA NMAPDI

dyHKUbIA pagaTkoBa nagadbl napbl
KapbICHa Npbl pasrfaa)XsaHHi cknanak
i MoXa OblUb BblKapbiCTaHa TOJbKI

npbl BbiCOKATaMMepaTrypHbiM pPaXKbiMe

npacasBaHHs (parynsatap TaMneparypbl

(11) Y nana>kaHHi «® @ e 11j <MAX>).

» Mpbl HaLiCKaHHi Ha KHOMNKY
gapaTtkosanm nmagadbl napbl (5) napa
3 NagaLwBbl npaca Oyase BbiXxoasiub
60/bLU iIHTOHCIYHA.

3ayBara: Ka6 nas6éerHyub
BbILSIKAHHS BaAbl 3 NapaBbiX aaTyJiH
Hauickaviue Ha KHOMKy gaaarkoBai
nagaysi napsi (9) 3 iHTeapBanam y 4-
5 cexkyHn.

DYHKUbIA AYTAMATbBIYHATA
AOKJTIOY3HHYA

Kani npac sHaxoagiuLua Hepyxoma kansi
30csaKkyHayrapbi3aHTanbHbIMCTaHeabo
Kans 8 xBiNiH y BepTbiKasibHbIM CTaHe,
€H BblK/O4YaeLuLa ayraMmarbivHa.

Ans yKAo4YaHHA npaca NpocTa navHiue
iM NnpacaBaub.

3aysara:

Macns yko43HHS npaca, paHen
ycTaHoyneHasi Tamrneparypa
nanawBsbl, Hanaa3iuua npas
HekaTopsbl 4ac, y 3ase>xxHacui

aQn cTaHoBiwYa parynsarapa
TomMmneparypsli (11).

aorngan 1 4biCTKA

- Mepag ThiIM 9K 4bICUiULb Mpac,
nepakaHanuecs, WTo éH aaksovaHbl
ap, CeTKi i Y>kKo acThbly.

Mpauipanue kopnyCc npaca 3nerky
BiSIbFrOTHaM TKaHiHan, nacnsa ratara
nparpsbiLe Sro Hacyxa.

- Acagki Ha nagswBe npaca Moryub
OblUub aybllidaHbl TKaHiHAW, SAKYO
natpabHa HaMmblublLub Y BoOUaTHa-
BOAHbIM PacTBOpPbI.

Macnsa aybllWysHHA ag acagky
agnanipynue naBepxHIO MNagaLluBbl
CyXOW TKaHiHawn.

He BbikapbicTOoyBaviue abpasiyHbida
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YblCLUAYbIA cpoaki  ansa YbICTKI
nagaLwBbl | KOpnyca npaca.

- Masbsaraniue KaHTakTy nagsLwBbl
npaca 3 BOCTPbIMi MeTaniyHbIMI
npagmMmeTami.

3AXABAHHE

- NaBsapHiue parynarap TamMmneparypbl
(11) cynpaub rag3iHHikaBamnm cTpenki
pna crtadHosiwya «MIN», yctaHaBiue
parynaTtap nactasgHHar nagadsl napbl
(3) ¥ cTaHoBiW4a - nogaya napbl
BbIKJIIOYAHA.

BobiugrHiue Binky ceTkasara LiHypa 3

paseTki.

- ApuyblHiue KPbILLKY 3aniBadHan
aaTyninbl  (2), nepaBspHiue npac
i 3niue sactaywyioca Bagy 3

pa3epByapa ans sagbl (10).
3ayblHiLe KpbILWKy (2).

MNacTtayue npac BepTbikanbHa i ganue
SIMY MOYHaCLLIO acCTbIUb.

3axoyBanue npac y BepTblKaJibHbIM
CTaHOBILWYbI.

TOXHIYHbIA XAPAKTAPbBICTbIKI
HanpyxaHHe cinkaBaHH::230 B ~ 50/60 Iy,
CnaxbiBaemas marytHacub:2000 BT

BbiTBOPUa nakigae 3a cabovi npaBa
3MSIHSILUb XapaKkTapbICTbiKi  rpbibopa
6e3 nanspagHsira naBeaamMs1eHHSs.

Tapwmin npaubl npbiéopa - 3 rag.

MapaHTbia

MapnpabasHae anicaHHe yMOYy
rapaHTbiiHara abcnyroyBaHHsi MoOryTt
6biLb aTpbiMaHbl y Taro apliiepa, y skora
6bla HabbiTa TaxHika. pbl 3Bapoue
3a rapaHTbiiHbiM abcnyroyBaHHEM
abaBsizkoBa naBiHHA ObIUb Npaa’'ayieHa
Kynyas anb00 KBiTaHUbiA ab annaue.

JanseHsbl Bbipab annasspae
narpabasaHHsaMm EMC, sikisi
BblKa3aHbl Y AblpakTbiBEe EC
89/336/EEC, i nanaxaHHSIM
3akoHa ab npbITPbIMIIBaAHHI
HanpyxaHHs (73/23 EC)

q3

MW-3003.indd 37

37

26.05.2009 10:21:47



Y3BEK

DAZMOL Bolalarvaimkoniyati cheklangankishilarga
yaqgin joyda asbobdan foydalanganda

TA'RIFI aynigsa ehtiyot bo’ling.

1. Suv purkagichining tuynugi Yogilgan dazmolni garovsiz qoldirmang.

2. Suv quyish teshigining gopgog'i Dazmoldan foydalanmaganda doimo uni

3. Bug'ni doimiy berish sozlagichi tarmoqgdan o’chirib qo’ying.

4. Suv purkagichining tugmasi Elektr toki bilan shikastlanmaslik uchun

5. Bug'ni qo’shimcha berishning tugmasi dazmolni suvga yoki boshga istalgan

7. Dazmol dastasi suyuglikka botirmang.

8. Tarmoq simining himoyasi Suv idishiga xushbo’ylashtiradigan

9. Dazmol asosi suyugqliklarni, sirka, ohor eritmasini,

11. Suv uchun sig’im quygani tozalash uchun reagentlar,

12. Isitish elementini yoqish/o’chirish kimyoviy moddalar va hokazolarni quyish

13.
14.

15.

indikatori

Haroratning sozlagichi
Suvning maksimal darajasining
ko’rsatkichi

Dazmol tagligi

EHTIYOT CHORALARI
Foydalanishdan avval yo’rignomani
diqqgat bilan o’qing, shuningdek
rasmlarga e’tibor bering.

Dazmolni yoqgishdan avval tarmoqda
kuchlanish dazmolning ish kuchlanishiga
mos kelishiga ishonch hosil giling.
Tarmoq simi "evrovilka" bilan jihozlangan;
uni ishonchli yerga tutashish simi bo’lgan
rozetkaga yoqing.

Yong'in kelib chigishi xavfi bo’lmasligi
uchun asbobni elektr rozetkaga ulashda
moslashtirgichlardan foydalanmang.
Elektr tarmoqga ortiqgcha yuk tushmasligi
uchun bir vaqgtning o’zida katta iste’mol

tagiglanadi.

Kuymaslik uchun terining ochiq joylariga
dazmolning issiq gismlari yoki chigayotgan
bug’ tegib ketishidan ehtiyot bo’ling.
Tarmoq simi dazmollash taxtasining
chetidan osilib tushmasligi, shuningdek
issig yuzalarga tegmasligini kuzatib
turing.

Dazmolni elektr tarmog’idan o’chirganda
doimo tarmoq vlkasidan ushlang, hech
gachon tarmoq simidan tortmang.
Dazmolni olib qo’yishdan avval suvning
golganini to’kib tashlang va uning to’liq
sovishini kuting.

Fagat dazmol tarmogdan o’chirilganidan
keyingina suvni to’kib tashlang.

Tarmoq vilkasi, simi shikastlangan,
shuningdekboshqahargandaynosozliklari
bo’lgan dazmoldan foydalanmang.

Elektr toki bilan shikastlanmaslik
uchun hech gachon dazmolni mustaqil

quvvati bo’lgan bir nechta asbobni gismlarga ajratmang, nosozlik
yogmang. aniglanganda rasmiy servis markaziga
+ Dazmoldan faqat yo’rignomada murojaat qiling.

ko’rsatiigan maqgsadlarda foydalaning.

BIRINCHI FOYDALANISHDAN AVVAL

« Dazmolni o’ramdan ochib oling va dazmol
tagligida (13) karton himoyasi bo’lganda
uni olib tashlang.

« Tarmoqdagi kuchlanish dazmolning ish
kuchlanishiga mosligiga ishonch hosil

qiling.

» Dazmoldan faqgat dazmollash taxtasida
foydalaning.

+ Dazmolni tekis barqaror yuzaga qo’ying.

» Idishni suv bilan to’ldirishda doimo
dazmolni tarmoqdan o’chiring.

» Dazmoldan foydalanganda suv quyish
tuynugining qopqog’i zich yopilgan bo’lishi
lozim.

38
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Eslatma

Birinchi  yoqilganda dazmolning isitish
elementi ozgina kuyadi, shuning uchun
ozgina tutun yoki begona hidi chiqishi
mumkin - bu normal holat.

SUVNI TANLASH

Idishnito’ldirish uchun suv quvuridagi suvdan
foydalaning. Agar suv quvuridagi suv qattiq -
tuzli bo’lsa, uni 1:1 nisbatda distillangan suv
bilan aralashtirish tavsiya etiladi, o'ta gattiq
suv bo’lganda uni 1:2 nisbatda distillangan
suv bilan aralashtiring yoki fagat distillangan
suvdan foydalaning.

Eslatma

Suv uchun sig’imga (10)
xushbo’ylashtiradigan suyugqliklarni,
sirka, ohor eritmasini, quyqani tozalash
uchun reagentlar, kimyoviy moddalar va
hokazolarni quyish taqiqlanadi.

SUV SIG’IMINI TO’LDIRISH

Dazmolga suv quyishdan avval u tarmoqgdan

o’chirilganligiga ishonch hosil qiling.

» Bug’'ni doimiy berish sozlagichini (3) eng
chap holatiga o’rnating - bug’ning berilishi
o’chirilgan bo’ladi.

» Suv quyish teshigining qopgog’ini oching
(2).

+ Suv quyish, gopgogni yoping (2).

Eslatmalar:

Suvni MAX belgisidan ko’proq quymang.
Agar dazmollash paytida suvni yana
quyish kerak bo’lsa, dazmolni o’chiring va
tarmoq vilkasini rozetkadan oling.
Dazmollashni  tugatganingizdan  keyin
dazmolni o’chiring, unin to’liq sovishini
kuting, keyin suv quyish tuynugi gopqog’ini
(2) oching, dazmolni ag’daring va suvning
golganini to’kib tashlang.

DAZMOLLASH HARORATI
Foydalanishdan avval dazmolning tagligi
(13) va suv uchun sig’im (10) toza ekanligiga

ishonch hosil gilish uchun gizigan dazmolni

mato bo’lagida tekshiring.

» Doimo narsalarni dazmollashdan avval
tavsiya etilgan harorat ko’rsatilgan buyum
yorlig'iga qarang.

* Agar dazmollash yuzasidan ko’rsatmalar
bo’lgan yorliq bo’'Imasa, lekin Siz matoning
turini  bilsangiz, dazmollash haroratini
tanlash uchun jadvalga garang.

Belgilanishlar Matoning turi/harorat

Sun’iy toalalar (sintetika), neylon, akril,
poliester(past harorat)

shoyi/jun (o’rtacha harorat)

ip-gazlama /zig'ir (yuqori harorat)

Jadval faqat silliq matolar uchun mos
keladi. Agar mato boshqgacha turda bo’lsa
(gofre qilingan, relefli va hokazo), uni
eng yaxshisi past haroratda dazmollash
lozim.

Avval byuumlarni dazmollash haroratiga
ko'ra saralab oling: jun — junli buyumlar,
ip-gazlama — shunday buyumlar bilan va
hokazo.

Dazmol sovishiga qaraganda tezroq
isiydi. Shuning uchun avval buyumlarni
past haroratda dazmollash tavsiya etiladi
(masalan, sun’iy matolar). Shundan keyin
yuqorirog haroratlarda dazmollashga
o'ting (shoyi, jun). Ip-gazlama va zig'ir
buyumlarni oxirgi navbatda dazmollang.
Agar buyum tarkibiga aralash tolalar
kirsa, eng past dazmollash haroratini
belgilash lozim (masalan, buyum 60% ga
poliester va 40% ga ip-gazlamadan iborat
bo’lsa, uni poliester uchun mos keladigan
haroratda «*» dazmollash lozim).

Agar Siz buyum matosining tarkibini
aniglay olmasangiz, undagi Kkiyilganda
ko’rinmaydigan joyini toping hamda tajriba
yo'li bilan azmollash haroratini tanlang
(doimo eng past haroratdan boshlang
va to kerakli natijaga erishmaguncha uni
asta-sekin oshirib boring).

Velvet va tez yaltiray boshlaydigan boshga
matolarni fagat bir yo’nalishda (tuklari
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yo'nalishida) ozgina bosib dazmollash
lozim.

» Sun’iy va shoyi matolarda yaltiroq dog’lar
paydo bo’lishining oldini olish uchun ularni
orga (astar) tomonidan dazmollang.

DAZMOLLASH HARORATINI O’RNATISH

» Dazmolni asosiga qo’ying (8).

« Tarmoq simini rozetkaga kiriting.

 Sozlagichni (11) burab kerakli dazmollash
haroratini belgilang: «e*», «ee», «e***» yoKi
«max» (matoning turiga garab), bunda
indikator (9) yonadi.

» Dazmol tagining harorati (13) belgilangan
haroratga yetganda, indikator (9) o’chadi,
dazmollay boshlash mumkin.

Eslatma: Bug’li dazmollashda dazmollash
haroratini «ee*» yoki «max» etib belgilash
lozim.

SUVNI PURKAGICH

» Siz bir necha marta suv purkagich (4)
tugmasini bosib, matoni namlashingiz
mumekin.

+ Sig'imda (10) suv yetarli bo’lishiga ishonch
hosil giling.

QURUQ DAZMOLLASH
» Dazmolni asosiga qo’ying (8).

+ Tarmoq simini rozetkaga kiriting.

 Sozlagichni (11) burab kerakli dazmollash
haroratini belgilang: «*», «ee», «e***» yoKi
«max» (matoning turiga garab), bunda
indikator (9) yonadi.

» Dazmol tagining harorati (13) belgilangan
haroratga yetganda, indikator (9) o’chadi,
dazmollay boshlash mumkin.

+ Dazmolni ishlatishdan keyin harorat
sozlagichini (11) «min» holatiga qo’ying.

+ Tarmoq simini rozetkadan oling va
dazmolning to’liq sovishini kuting.

BUG’LI DAZMOLLASH
Bug’li dazmollashda «eee» yoki «max»
dazmollash haroratini belgilash lozim.

» Dazmolni asosiga qo’ying (8).

« Tarmoq simini rozetkaga kiriting.

» Sig’imda (10) suv yetarli ekanligiga.

» Sozlagichni (11) burab kerakli dazmollash
haroratini belgilang: «eee» yoki «max»,
bunda indikator (9) yonadi.

» Dazmol tagining harorati (13) belgilangan
haroratga yetganda, indikator (9) o’chadi,
dazmollay boshlash mumkin.

* Bug'ni doimiy berish sozlagichini (3)
burab bug’ hosil gilishning yetarli quvvatini
belgilang, dazmol tagligi teshiklaridan (13)
bug’ chiga boshlaydi.

« Dazmolni ishlatishdan keyin harorat
sozlagichini (11) «min» holatiga, bug'ni
doimiy berish sozlagichini (3) esa eng
chap holatiga qo’ying.

 Tarmog simini rozetkadan oling va
dazmolning to’liq sovishini kuting.

DIQQAT!
Agar ish paytida bug’ doimiy berilib turmasa,
harorat sozlagichining (11) to’'g’ri holatini
tekshiring.

QO’SHIMCHA BUG’ BERILISHI
Qo’shimcha bug’ berilishi  funktsiyasi
burmalarni dazmollashda foydali bo’ladi va
fagat yuqori haroratli dazmollash rejimida
ishlatilishi mumkin (harorat sozlagichi (11)
«ee*y» yoki «max» holatida).

* Qo’'shimcha bug’ berilishi tugmasi (5)
bosilganda dazmol tagligidan bug’
kuchliroq chigadi.

Eslatma: Bug’ teshiklaridan suv oqib
chigmasligi uchun qo’shimcha bug’ berilishi
tugmasini (5) 4-5 soniya oralatib bosing.

AVTOMATIK O’CHIRISH FUNKTSIYASI
Agar dazmol 30 soniyaga yaqin gorizontal
holatda yoki 8 minutga yaqin vertikal
holatda gimirlamay turganda, u avtomatik
o’chiriladi.

Dazmolni yoqgish uchun fagat u bilan
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dazmollashni boshlang, dazmol yoqiladi, va
ovoz signali eshitiladi.

Eslatma: Dazmol yoqilganidan keyin, bir
gancha vaqtdan keyin harorat sozlagichining
(11) holatiga qarab avval belgilangan dazmol
tagligi harorati o’rnatiladi.

PARVARISh QILISH VA TOZALASH
Dazmoilni tozalashdan avval u tarmoqdan
o’chirilganligi va soviganligiga ishonch
hosil giling.

Dazmol korpusini ozgina nam mato bilan
arting, keyin uni quriguncha arting.
Dazmol tagligidagi qoplamlar sirka-
suv eritmasiga namlangan mato bilan
ketkazilishi mumekin.

Qoplamlar ketkazilganidan keyin taglik
yuzasini qurug mato bilan silliglab arting.
Dazmol tagligi va korpusini tozalash uchun
abraziv moddalardan foydalanmang.
Dazmol tagligini o’'tkir metall buyumlarga
tegishidan asrang.

SAQLASH

Harorat sozlagichini (11) soat miliga garshi
«miny» holatigacha burang, bug’'ni doimiy
berish sozlagichini (3) eng chap holatiga
o'rnating - bug’'ning berilishi o’chirilgan
bo’ladi.

+ Tarmoq simining vilkasini rozetkadan
oling.
* Suv quyish tuynugining qopqgog’ini

(2) oching, dazmolni ag'daring va suv
idishidan (10) suvning qolganini to’kib
tashlang.

Qopgogni yoping (2).

Dazmolni vertikal qo’ying va uning to’liq
sovishini kuting.

Dazmolni vertikal holda saglang.

TEXNIK TAVSIFLAR
Ta’minot kuchlanishi: 230 V ~ 50/60 Hz
Iste’mol qilish quvvati: 2000 Vt

Nwinab qukapysdu Xuxo3 XycycusimnapuHu
0n10uHOaH MabrlyM KunmacoaH y3sapmupuu
XYKyKUHU cakrnab konaou.

Xuxo3HuHe uwnaw myddamu 3 (lundaH
Kam amac

Kadhonat waptnapu

Yw6y xuxo3ra kacdonat 6epuil Macanacuaa
Xyayounm punep éku ywby Xuxo3 xapug
KAMUHraH KOMMaHusira MypoXxaaT KWUIMUHT.
Kacca 4yekum EknM xapuaHu TacOuKIOBYM
bowka Gup MonusiBuA xyxokaT Kadonat
Xn3matuHu 6epuLl apTn xucobnaHagu.

Ywby xuxo3 89/336/5EC
Kypcammacu acocuda
benzunaHzaH ea Kyesam
Ky4uHu 6eneunaw KoHyHuda
(73/23 EQC) atimuneax AXC
manabnapuea Mysoghuk kenaou.

q3
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GB

A production date of the item is indicated in the serial number on the technical data plate. A
serial number is an eleven-unit number, with the first four figures indicating the production
date. For example, serial number 0606xxxxxxx means that the item was manufactured in
June (the sixth month) 2006.

DE

Das Produktionsdatum ist in der Seriennummer auf dem Schild mit technischen
Eigenschaften dargestellt. Die Seriennummer stellt eine elfstellige Zahl dar, die ersten vier
Zahlen bedeuten dabei das Produktionsdatum. Zum Beispiel bedeutet die Seriennummer
0606xxxxxxx, dass die Ware im Juni (der sechste Monat) 2006 hergestellt wurde.

RUS
[Jarta npon3eoacTea n3genvs ykasaHa B cepuitHoM Homepe Ha Tabsinyke ¢ TeXHUYEeCKUMM
DaHHbIMK. CepuiiHbIi HoOMep npeacTaBnseT cobo o auHHAAUATU3HAYHOe YMCII0, NepBble
yeTbipe undpbl KOTOPOro 0603Ha4aoT AaTy NpomM3BoacTBa. Hanpumep, cepuiiHblil Homep
0606xxxxxXXx 03Ha4aeT, 4To n3genue ObiNo NPon3BeneHoO B MiOHe (wecTtol Mmecsuy) 2006
roga.

KZ

By/bIMHBIH, WWbIFapbIfiFaH Mep3iMi TEXHUKanbIK AepekTepi 6ap kecTeneri cepusinbik Hemipae
kepceTinreH. Cepusanblk HOMIp OH Gip caHHaH Typapbl, OHbIH BipiHLIi TEPT caHbl LbiFapy
Mep3iMiH 6ingipeni. Mbicanbl, cepusnbik Hemip 0606xxxxxxx 6orica, 6yn 6ybiM 2006 XKbinabiH,
MaycbIM alblHAa (anTbIHLWbI all) XacanfaHblH Gingipesi.

BG

Jararta Ha npo13BOACTBO HA U3OENVETO € NOCOYEHA B CEPUIAHNSA HOMEP Ha Tabnunuarta c Tex-
Huyeckn gaHHW. CepUnHNST HOMEpP € eAUHAAECET3HAYHO YNCNO, MbPBUTE YETUPU LDPU
Ha KOETO 03Ha4YaBar garara Ha Npon3BoAcTBO. Hanpumep, cepnnHnaT Homep 0606XXXXXXX
0O3HayaBa, Ye U3genmeTo e 6o NponseeneHo npea oHu (Lwectn mecew,) 2006 roamHa.

HU

A termékgyartas datuma szerepel a miszaki adatok tablazataban levé sorozatszamban.
Sorozatszam ez a tizenegy jegybdl allé szam, amelynek els6 négy jegye a gyartas datumat
jelent. Példaul, 0606xxxxxxx sorozatszam azt jelent, hogy a terméket 2006. év juliusaban
(hatodik honapjaban) gyartottak.

RO

Data fabricarii este indicata in numarul de serie pe tabelul cu datele tehnice. Numarul de
serie reprezinta un numar din unsprezece cifre, primele patru cifre indicind data fabricarii.
De exemplu, daca numarul de serie este 0606xxxxxxx, inseamna ca produsul dat a fost
fabricatin iunie (luna a asea) 2006.

PL

Data produkcji wyrobu zawarta w numerze seryjnym podana jest na tabliczce z danymi
technicznymi. Numer seryjny sktada sie z liczby jedynastocyfrowej, w ktorej pierwsze cyfry
oznaczajg date produkcji. Na przyktad, numer seryjny 0606xxxxxxx oznacza, ze wyrob zo-
stat wyprodukowny w czerwcu (szosty miesigc) 2006 roku.

cz
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Datum vyroby spotfebiCe je uveden v sériovém Cisle na vyrobnim Stitku s technickymi tda-
ji. Sériové Cislo je jedenactimistni Cislo, z nichZ prvni Gtyfi islice znamenaji datum vyroby.
Napfriklad sériové Gislo 0606xxxxxxx znamena, Ze spotiebi¢ byl vyroben v Eervnu (Sesty
meésic) roku 2006.

UA

Jata BupoObHuULITBa BUPOoOYy BkasaHa B CepitHOMY HOMepI Ha TabnnuyLj 3 TEXHIYHUMU AaHUMMU.
CepiliHniA HoMep NpeacTaBnse cob600 OAMHAOUATUIHAYHE YMCO, NepLUi YOTMPU undpu
SIKOro 03Ha4alTb AaTy BUPoOHULTBA. Hanpuknan, cepiriinin Homep 0606xXXXXXXX 03Ha4aE,
Lo BUPiO ByB BUrOTOBSIEHUI B YEPBHI (LLOCTMIA MicsiLw) 2006 poky.

BEL

Jata BbITBOpYacLj Bbipaby nakasdaHa Yy CepbliiHbIM HymMapbl Ha Tabniyke 3 TaXHiYHbIMI
ban3eHbiMi. CepbliiHbl HYyMap Npaacrtaynse caboto aasiHaluaTae YbiCno, NepLubis YaTbipbl
nivbbl skora abazHavaroub Aaty BelITBOpYacLi. Hanpeiknan, cepbliiHbl HyMap 0606XXXXXXX
asHa4vae, WTo Bbipad Obly 3p0obsieH Y 4apBeHi (LocTbl Mecsu) 2006 roaa.

uz

Kunxo3 nwnab ymkapunraH MygaaT TEXHWUK XyCyCMATap KypcaTunraH naBxadagarm cepus
pakamuaa kypcatunraHd. Cepusi pakamu YH 6utta coHgaH nbopar 6ynub ynapHuUHr GMpuHYm
TypTTacu nwnabd vvkapunran BakTHu ucdoaa stagn. Mucon yuyH 0606xXxxxxxx cepusi
pakamu xmnxo3 2006 WMNHWHT 1IoH oraa (ONTUHYM ovaa) nwnab YKapunraHnUrMHu
ovngupagun.
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